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Паспорт
фонда оценочных средств 
по дисциплине Б1.О.09.09  Введение в профессиональную карьеру
Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины (модуля):
УК-1: Способен осуществлять поиск, критический анализ и синтез информации, применять системный подход для решения поставленных задач.
Индикаторы: 	
УК-1.1: Выполняет поиск необходимой информации, её критический анализ и синтез информации, полученной из разных источников 
УК-2: Способен определять круг задач в рамках поставленной цели и выбирать оптимальные способы их решения, исходя из действующих правовых норм, имеющихся ресурсов и ограничений.
Индикаторы: 	
УК-2.1: Формулирует в рамках поставленной цели проекта совокупность задач, обеспечивающих ее достижение
ОПК-8: Способен участвовать в разработке обобщенных вариантов решения проблем, связанных с машиностроительными производствами, выборе оптимальных вариантов прогнозируемых последствий решения на основе их анализа.
Индикаторы: 	
ОПК-8.1: Анализирует варианты решения проблем и выбирает оптимальные варианты прогнозируемых последствий своего решения

	Раздел
(№, наименование)
	Тема
	Код 
индикатора
	Форма
оценки
(текущий контроль (ТК), промежуточная аттестация (ПА), диагностическое дисциплинарное тестирование (ДДТ))
	ФОС
(согласно 
раздела 6 РПД)

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. История развития машиностроения
	Инструментальныематериалы
	УК-1.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	Раздел 2. Особенности направления машиностроительного производства
	Область и объект профессиональной деятельности. Виды профессиональной деятельности. Задачи профессиональной деятельности. Требования к квалификации инженера-технолога
	УК-1.1 УК-2.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	Раздел 3. Изделие и производство в машиностроении
	Машина как обьект производства. Основные понятия о производственном процессе. Структура технологического процесса.
	УК-2.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	
	Анализ жизненного цикла продукции. Этапы жизненного цикла и его особенности.
	ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	
	Типы производства. Классификация деталей и типизация технологических процессов. Концентрация и диференциация технологических процессов.
	ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	Раздел 4. Основные понятия о точности обработки и качестве обработанной поверхности
	Характеристики точности и факторы ее определения. Суммирование погрешности. Качество поверхности. Пареметры оценки шероховатости.
	УК-2.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	
	Методы и средства оценки шероховатости поверхности
	ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	
	Методы и средства оценки шероховатости. Влияне качества изделия на эксплуатационные свойства деталей. Взаимосвязь шероховатости и точности
	УК-2.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	Раздел 5. Конструкционные и инструментальные материалы применяемые в машиностроении
	Конструкционные материалы применяемые для изготовления деталей машин. Материалы применяемые для изготовлениря металлорежущего инструмента. Материалы для абразивных инструментов.
	УК-1.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	
	Современные инструментальные материалы применяемые для изготовления инструмента
	УК-1.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	Раздел 6. Выбор оборудования.инструмента и технологической оснастки.
	Общие сведения о металлорежущих станках и инструментах
	УК-1.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	
	Основные виды технологического оборудования, область его применения
	УК-1.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	Раздел 7. Методы обработки поверхностей заготовок деталей
	Обработка лезвийным инструментом
	УК-1.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	
	Обработка абразивным инструментом
	УК-1.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	
	Обработка поверхностным пластическим деформированием
	УК-1.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	
	Электрофизическе и электрохимические методы обработки
	УК-1.1 ОПК-8.1
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ

	Раздел 8. Автоматизация технологических процессов
	Виды и особенности гибких производственных систем
	УК-1.1 ОПК-8.1.
	ТК
ПА 
ДДТ
	Вопросы к зачету,База заданий ОЦ


Перечень и краткая характеристика оценочных средств
по дисциплине Б1.О.09.09  Введение в профессиональную карьеру

	№
п/п
	Наименование оценочного средства 
(процесс / конечный продукт)
	Краткая характеристика оценочного средства
	Представление оценочного средства 
в фонде

	1
	2
	3
	4

	1 
	Зачет 
	Средство контроля, организованное как специальная беседа преподавателя с обучающимся на темы, связанные с изучаемой дисциплиной, и рассчитанное на выяснение объема знаний обучающегося по определенному разделу, теме, проблеме и т.п.
	Вопросы к зачету

	5
	Заданиядля диагностического дисциплинарного тестирования
	Задания для проверки уровня освоения компетенций обучающегося
	Комплект тестовых заданий





Комплект оценочных средств для промежуточной аттестации
по дисциплине Б1.О.09.09  Введение в профессиональную карьеру
Вопросы к зачету 
	№ и наименование 
раздела 
	ВОПРОСЫ К ЗАЧЕТУ (2 семестр)

	1
	2

	Раздел 1. История развития машиностроения
	1. Охарактеризуйте основные этапы развития машиностроения от ремесленного производства до современных высокотехнологичных отраслей.
2. Назовите ключевые изобретения, которые повлияли на индустриализацию машиностроения в XIX–XX веках (паровой двигатель, металлорежущие станки, электрификация и т.п.).
3. Опишите роль машиностроения в формировании промышленной базы России и других развитых стран.
4. Какие отрасли машиностроения сформировались в Советском Союзе и в чем заключалась их специализация?
5. Объясните, как переход к «Индустрии 4.0» повлиял на современные машиностроительные предприятия.
6. В чем заключаются современные тенденции развития машиностроения (цифровизация, автоматизация, роботизация, аддитивные технологии и др.)?

	Раздел 2. Особенности направления машиностроительного производства
	7. Перечислите основные виды профессиональной деятельности инженера технолога и инженера конструктора в машиностроении.
8. Охарактеризуйте особенности конструкторско технологического обеспечения машиностроительных производств (взаимосвязь конструкции изделия и технологического процесса).
9. Какие задачи решает инженер по технологической подготовке производства на современном машиностроительном предприятии?
10. Опишите роль инженера технолога в обеспечении конкурентоспособности машиностроительной продукции.
11. Какие профессиональные стандарты и требования к уровню знаний предъявляются к специалистам направления 15.03.05?
12. В чем специфика работы инженера технолога в условиях автоматизированных и роботизированных производств?

	Раздел 3. Изделие и производство в машиностроении
	13. Дайте определение понятия «изделие машиностроения» и перечислите основные типы изделий (деталь, сборочная единица, узел, изделие в целом).
14. Какова структура производственного процесса в машиностроении (проектирование, технологическая подготовка, изготовление, контроль, сборка, эксплуатация)?
15. Опишите понятие производственного цикла: состав основных этапов и факторы, влияющие на его продолжительность.
16. Как взаимосвязаны конструкция изделия и технологический процесс его изготовления?
17. Перечислите основные типы производства в машиностроении (единичное, серийное, массовое) и их отличительные особенности.
18. Какие показатели используются для оценки эффективности машиностроительного производства (рентабельность, трудоемкость, фондоотдача и др.)?

	Раздел 4. Основные понятия о точности обработки и качестве обработанной поверхности
	19. Дайте определение понятий «точность обработки» и «погрешность обработки», перечислите основные виды погрешностей.
20. Объясните связь точности обработки с требованиями чертежа (допуски, посадки, предельные отклонения).
21. Охарактеризуйте параметры качества обработанной поверхности (шероховатость, волнистость, микрогеометрия).
22. Как влияет качество обработанной поверхности на эксплуатационные свойства детали (износостойкость, усталостная прочность, сопротивление коррозии)?
23. Перечислите основные факторы, влияющие на точность обработки (жесткость технологической системы, режимы резания, температурные деформации и др.).
24. Какие методы контроля качества поверхностей используются в машиностроении (измерительные приборы, методы визуального, микроскопического и инструментального контроля)?

	Раздел 5. Конструкционные и инструментальные материалы применяемые в машиностроении
	25. Перечислите основные группы конструкционных материалов в машиностроении (металлы, сплавы, полимеры, керамика, композиты) и их применение.
26. Охарактеризуйте свойства и области применения сталей, чугунов, алюминиевых и титановых сплавов.
27. Назовите требования, предъявляемые к конструкционным материалам машиностроительных деталей (прочность, износостойкость, коррозионная стойкость, удельная масса и др.).
28. Какие инструментальные материалы применяются в машиностроении (быстрорежущие стали, твердые сплавы, керамика, сверхтвердые материалы) и в чем их отличия?
29. Объясните, как выбор инструментального материала влияет на режимы обработки и качество поверхности.
30. Каковы современные тенденции применения новых материалов (композиты, аддитивные материалы, покрытия) в машиностроении?

	Раздел 6. Выбор оборудования.инструмента и технологической оснастки.
	31. Назовите основные критерии выбора оборудования для механообработки (тип станка, мощность, жесткость, точность, гибкость).
32. Охарактеризуйте роль технологической оснастки (приспособления, крепежные устройства, штампы) в повышении производительности и точности обработки.
33. Какие виды режущего инструмента применяются в машиностроении (резцы, сверла, фрезы, долбяки, протяжки) и по каким параметрам их выбирают?
34. Объясните, как тип производства влияет на выбор оборудования и оснастки (единичное, серийное, массовое).
35. Перечислите основные требования к инструментальной оснастке (жесткость, точность установки, быстродействие, износостойкость).
36. Как при выборе оборудования и оснастки учитываются требования цифровизации и автоматизации производства (ЧПУ, роботизированные линии)?

	Раздел 7. Методы обработки поверхностей заготовок деталей
	37. Перечислите основные методы механической обработки поверхностей (точение, фрезерование, сверление, шлифование, хонингование и др.).
38. Охарактеризуйте сущность и особенности точения как основного метода обработки наружных и внутренних поверхностей вращения.
39. Опишите процесс фрезерования: виды фрезерования, применяемые фрезы, типы операций.
40. Каковы особенности шлифования как метода финишной обработки поверхностей заготовок?
41. Назовите нетрадиционные методы обработки (электроэрозионная, лазерная, плазменная, химико механическая) и их применение.
42. В чем заключаются преимущества и недостатки различных методов обработки (по точности, производительности, стоимости, сложности технологического процесса)?

	Раздел 8. Автоматизация технологических процессов
	43. Дайте определение понятия «автоматизация технологического процесса» и перечислите основные уровни автоматизации (автоматические станки, автоматические линии, роботизированные комплексы).
44. Охарактеризуйте роль станков с ЧПУ в автоматизации машиностроительных производств.
45. Опишите структуру гибкой производственной системы (ГПС) и ее основные компоненты.
46. Какое значение имеет применение промышленных роботов в машиностроительных цехах?
47. Перечислите преимущества автоматизации производства (повышение производительности, стабильность качества, снижение трудоемкости).
48. Какие вызовы и ограничения связаны с автоматизацией машиностроительных производств (капитальные затраты, переподготовка персонала, внедрение ИТ систем)?



Критерии оценки
	Оценка
	Критерии

	зачтено
	- даны исчерпывающие и обоснованные ответы на все поставленные вопросы;
- ответы изложены грамотно, уверенно, логично, последовательно;
- опираясь на усвоенные знания, четко увязывает научные положения с практической деятельностью;
- свободно владеет основными понятиями дисциплины.

	не зачтено
	- допускает существенные ошибки и неточности при ответе на поставленные вопросы;
- испытывает трудности в практическом применении полученных знаний;
- не может аргументировать научные положения;
- не владеет системой основных понятий дисциплины.



Составитель:
Е.Д.Лосев, ст. преподаватель каф. МиТ                                           ____________________
10 апреля 2026 г.








БАЗА ЗАДАНИЙ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ЗА 2 СЕМЕСТР 
	наименование файла базы заданий оценочных средств

	15.03.05, ТМ-25, УК-1, УК-2 ОПК-8, Б1.О.09.09  Введение в профессиональную карьеру

	код и наименование направления подготовки
	15.03.05Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроитие5льных производств

	профиль подготовки
	Технология машиностроения

	год начала подготовки
	2025

	компетенция
	ОПК-5, ОПК-8

	код и наименование дисциплины по учебному плану
	Б1.О.09.09  Введение в профессиональную карьеру



Комплект оценочных средств для диагностического дисциплинарного тестирования
по дисциплине Б1.О.09.09  Введение в профессиональную карьеру:
УК-1: Способен осуществлять поиск, критический анализ и синтез информации, 
УК-2: Способен определять круг задач в рамках поставленной цели и выбирать оптимальные способы их решения, исходя из действующих правовых норм, имеющихся ресурсов и ограничений.
ОПК-8: Способен участвовать в разработке обобщенных вариантов решения проблем, связанных с машиностроительными производствами, выборе оптимальных вариантов прогнозируемых последствий решения на основе их анализа

	Код и содержание индикаторов достижения
	Планируемые результаты обучения по дисциплине

	УК-1.1: Выполняет поиск необходимой информации, её критический анализ и синтез информации, полученной из разных источников
	Знать: Основные принципы критического анализа и синтеза информации.
Уметь:Осуществлять поиск информации в разных источниках.
Владеть:Навыками исследования проблем предметной деятельности с применением критического анализа и синтеза.

	УК-2.1: Формулирует в рамках поставленной цели проекта совокупность задач, обеспечивающих ее достижение
	Знать: Методы критического анализа и оценки современных научных достижений; способы достижения результатов в рамках поставленной цели.
Уметь:Получать новые знаний на основе критического анализа и синтеза информации; проводить анализ поставленной цели и формулировать задачи, необходимые для ее достижения
Владеть:Методиками разработки цели и задач проекта; приемами планирования решения задач предметной области.

	ОПК-8.1: Анализирует варианты решения проблем и выбирает оптимальные варианты прогнозируемых последствий своего решения
	Знать: Квалификационные требования и профессиональные функции в своей предметной области, а также методы повышения интеллектуального, культурного, нравственного, физического и профессионального самосовершенствования.
Уметь:Анализировать альтернативные варианты; анализировать информацию об объектах, видах и задачах профессиональной деятельности, использовать методы саморазвития и повышения квалификации.
Владеть:Навыками поиска, обработки и анализа большого объема новой информации и представления ее в качестве отчетов и презентаций.



Распределение заданий по типам и уровням сложности
	Индикатор компетенции
	Уровень сложности задания
	Тип задания
	Количество заданий

	
	Семестр 5

	УК-1.1
	Базовый (20%)
	выбором одного/нескольких ответов
	4

	
	Повышенный (70%)
	на установление последовательности
	14

	
	
	на установление соответствия
	

	
	Высокий (10%)
	с развернутым ответом
	2

	УК-2.1
	Базовый (20%)
	выбором одного/нескольких ответов
	4

	
	Повышенный (70%)
	на установление последовательности
	14

	
	
	на установление соответствия
	

	
	Высокий (10%)
	с развернутым ответом
	2

	ОПК-8.1
	Базовый (20%)
	выбором одного/нескольких ответов
	4

	
	Повышенный (70%)
	выбором одного/нескольких ответов
	14

	
	
	на установление последовательности
	

	
	Высокий (10%)
	с развернутым ответом
	2

	Итого для УК-1
	20

	Итого для УК-2
	20

	Итого для ОПК -8
	20



Комплект тестовых заданий

	Индикатор
	УК-1.1
	Семестр 
	2

	Уровень сложности
	Базовый

	Тип задания
	Задания с выбором одного ответа / несколько ответов

	Инструкция:
	укажите один вариант ответа / не менее двух вариантов

	1.1. История технологии машиностроения связана прежде всего с:
А. Развитием химической промышленности
Б. Развитием машин и станков для обработки металлов
В. Развитием сельского хозяйства
Г. Развитием архитектуры

1.2. Какое утверждение верно для технологии машиностроения как науки:
А. Изучает только материалы
Б. Изучает только оборудование
В. Изучает способы наиболее рационального изготовления изделий машиностроения
Г. Изучает только эксплуатацию машин

1.3. Что относится к основному технологическому оборудованию при механической обработке:
А. Измерительный инструмент
Б. Станки для обработки резанием
В. Складское оборудование
Г. Оборудование вентиляции

1. 4.К технологической оснастке относятся:
Варианты ответов:
А. Станины станков
Б. Приспособления, оснастка, кондукторы, патроны, оправки
В. Системы вентиляции цеха
Г. Подъемно-транспортные механизмы


	Уровень сложности
	Повышенный

	Тип задания
	Задания на установление последовательности /соответствия / на дополнение

	Инструкция:
	установите последовательность элементов / соответствие между объектами задания и вариантами ответа / дополните фразу

	1.5. Соотнесите этапы развития технологии машиностроения и их характеристики:
1. Ремесленное производство
2. Манфактурное производство
3. Машинное производство
4. Автоматизированное производство
А. Индивидуальное изготовление изделий вручную
Б. Разделение труда между группами рабочих
В. Широкое применение станков и механизмов
Г. Применение автоматических линий и ЧПУоборудования
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.6. Соотнесите типы производства и их признаки:
1.Единичное
2. Серийное
3. Массовое
4. Мелкосерийное
А. Широкая номенклатура, малый объем, универсальное оборудование
Б. Серии изделий средней величины, применение групповой оснастки
В. Узкая номенклатура, большой объем выпуска
Г. Небольшие серии изделий, сочетание универсального и специализированного оборудования
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.7. Соотнесите примеры изделий машиностроения:
1. Стартер автомобиля
2. Корпус подшипника
3. Автомобиль в сборе
4. Болт
А. Сборочная единица
Б. Деталь
В. Изделие (комплексное)
Г. Стандартное изделие
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.8. Соотнесите виды конструкторской документации:
1. Чертеж детали
2. Сборочный чертеж
3. Спецификация
4. Эскиз
А. Содержит размеры и требования к одной детали
Б. Содержит изображение сборочной единицы с позициями
В. Содержит перечень составных частей изделия
Г. Содержит изображение изделия без всех размеров, упрощенно
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.9. Соотнесите основные элементы технологического процесса:
1. Операция
2. Установка
3. Позиция
4. Переход
А. Комплекс действий на одном рабочем месте
Б. Часть процесса без смены закрепления заготовки
В. Определенное положение заготовки относительно инструмента
Г. Обработка части поверхности одним режимом и одним инструментом
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.10. Соотнесите элементы производственного процесса:
1. Основные процессы
2. Вспомогательные процессы
3. Обслуживающие процессы
4. Управление производством
А. Непосредственное воздействие на предмет труда для получения продукции
Б. Ремонт оборудования
В. Транспортировка, складирование, энергообеспечение
Г. Планирование, учет, контроль
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.11. Соотнесите организационные показатели производства:
1. Объем выпуска
2. Производственная программа
3. Такт выпуска
4. Производственный цикл
А. Количество изделий, выпускаемых за период
Б.Совокупность изделий, планируемых к выпуску
В. Время между выпуском двух последовательных изделий
Г. Время от начала изготовления до получения готового изделия
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.12. Соотнесите виды заготовок с  методом получения:
1. Литая заготовка
2. Кованая заготовка
3. Прокатная заготовка
4. Сварная заготовка
А.Получена заполнением формы расплавленным металлом
Б. Получена методом деформации металла под давлением
В. Получена прокаткой на станах
Г. Получена соединением элементов сваркой
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.13. Соотнесите основные виды размеров детали с их описанием:
1. Номинальный размер
2. Предельный размер
3. Фактический размер
4. Допуск размера
А.Размер, заданный на чертеже как основной
Б. Значения размера, ограничивающие поле допуска
В. Реальный размер, полученный при измерении
Г. Разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.14. Соотнесите показатели точности деталей с их описанием:
1. Точность размеров
2. Точность формы
3. Точность взаимного расположения
4. Качество поверхностного слоя
А. Соответствие номинальному размеру в пределах допуска
Б. Отклонения от круглости, цилиндричности и др.
В. Соответствие расстояний, углов и положений
Г. Шероховатость и физико-механическое состояние слоя поверхности
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.15. Соотнесите типичные дефекты обработанной поверхности с их описанием:
1.	Волнистость
2.	Прижоги
3.	Надрывы
4.	Забоины
А. Неровности с большим шагом 
Б. Термические повреждения от перегрева 
В. Микротрещины и разрывы материала 
Г. Поверхностные повреждения от ударов 
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.16.Соотнесите конструкционные материалы сих назначению:
1. Для деталей, работающих на растяжение и сжатие
2. Для деталей, работающих при высоких температурах
3. Для деталей, работающих в условиях трения
4. Для деталей, работающих в коррозионной среде
А. Углеродистые и низколегированные стали 
Б. Жаропрочные сплавы 
В.  Антифрикционные сплавы 
Г. Коррозионно-стойкие стали и сплавы 
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.17. Соотнесите инструментальные материалы с видом обработки:
1. Углеродистая инструментальная сталь
2. Быстрорежущая сталь
3. Твердый сплав
4. Кубический нитрид бора / алмаз
А. Для обычных условий резания 
Б. Для высокоскоростной резки 
В. Для тяжёлых условий резания и высокой твердости 
Г. Для сверхточной обработки особо твердых материалов 
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

1.18. Соотнесите основные группы станков с видом обработки:
1.	Токарные
2.	Фрезерные
3.	Сверлильные
4.	Шлифовальные 
А. Обработка внешних и внутренних поверхностей вращения резцом 
Б. Обработка плоскостей и сложных поверхностей вращающимся многолезвийным инструментом 
В. Обработка отверстий и расточек 
Г. Отделочная обработка абразивным инструментом
(1А, 2Б, 3В, 4Г)


	Уровень сложности
	Высокий

	Тип задания
	Задания с развернутым ответом

	Инструкция:
	введите развернутый обоснованный ответ

	1.19.Как называется вид производства с большим объёмом выпуска однотипной продукции?
(Эталонный ответ: массовое производство)

1.20.Как называется совокупность операций по изменению формы, размеров и качества поверхности заготовки?
(Эталонный ответ: технологический процесс)





	Индикатор
	УК-2.1
	Семестр 
	2

	Уровень сложности
	Базовый

	Тип задания
	Задания с выбором одного ответа / несколько ответов

	Инструкция:
	укажите один вариант ответа / не менее двух вариантов

	2.1. Что понимают под изделием в машиностроении:
А. Отдельную операцию
Б. Любой заготовительный процесс
В. Продукцию машиностроения, выполняющую заданные функции согласно конструкторской документации
Г. Любую деталь без чертежа
2.2. Как называется совокупность операций по изменению формы, размеров и качества поверхности заготовки:
А. Конструкторский процесс
Б. Производственный процесс
В.Технологический процесс обработки изделия
Г.Организационный процесс

2.3. Какой вид обработки относится к обработке резанием:
А. Литье
Б. Ковка
В. Токарная обработка
Г. Термическая обработка

2.4.Какой вид обработки относится к обработке давлением:
А. Фрезерование
Б. Шлифование
В. Протягивание
Г. Штамповка


	Уровень сложности
	Повышенный

	Тип задания
	Задания на установление последовательности /соответствия / на дополнение

	Инструкция:
	установите последовательность элементов / соответствие между объектами задания и вариантами ответа / дополните фразу

	2.5. Соотнесите виды обработки резанием:
1. Черновая
2. Получистовая
3. Чистовая
4. Отделочно-уточняющая
А. Удаление основного припуска с невысокими требованиями
Б. Промежуточная обработка с уточнением размеров
В. Обеспечение окончательных размеров и шероховатости
Г. Достижение повышенной точности и малой шероховатости
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.6. Соотнесите основные этапы разработки технологического процесса:
1. Анализ технологичности конструкции
2. Выбор вида заготовки
3. Определение маршрута обработки
4. Выбор оборудования и оснастки
А. Оценка возможности изготовления детали с минимальными затратами
Б. Определение способа получения исходной заготовки
В. Определение последовательности операций
Г. Назначение станков, приспособлений и инструментов
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.7. Соотнесите преимущества автоматизации:
1. Повышение качества
2. Снижение трудоемкости
3. Снижение влияния человеческого фактора
4. Повышение безопасности
А. Стабильность параметров процесса
Б. Уменьшение ручных операций
В. Минимизация ошибок оператора
Г. Снижение риска травматизма
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.8. Соотнесите производственные системы с их описанием:
1. Автоматическая линия
2. Гибкая производственная система
3. Роботизированный участок
4. Участок с ЧПУ-станками
А. Последовательность автоматических станков, связанных транспортной системой
Б. Совокупность станков и роботов, переналаживаемых программно
В. Участок с применением промышленных роботов
Г. Комплекс станков с ЧПУ, работающих по индивидуальным программам
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.9. Соотнесите уровни автоматизации производственных процессов с их описанием:
1. Механизация
2. Частичная автоматизация
3. Полная автоматизация
4. Гибкая автоматизация
А. Замена ручных операций механизмами
Б. Автоматизация отдельных операций
В. Автоматизация всего цикла производства
Г. Возможность быстрого перехода на выпуск других изделий
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)


2.10. Соотнесите специальные методы обработки с их описанием:
1. Электроэрозионная
2. Электрохимическая
3. Лазерная
4. Ультразвуковая
А. Обработка с использованием импульсных разрядов
Б. Обработка с использованием химико-электрического воздействия электрического тока
В. Обработка концентрированным лучом
Г. Обработка с помощью вибрирующего инструмента в абразивной среде
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.11. Соотнесите виды обработки давлением с их описанием:
1. Ковка
2. Штамповка
3. Волочение
4. Прокатка
А. Изготовление поковок ударом или давлением
Б. Формообразование заготовок в штампах
В. Получение профилей путем протягивания через волоку
Г. Изготовление листов и профилей между валками
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.12. Соотнесите виды обработки поверхностей:
1. Плоские поверхности
2. Цилиндрические наружные
3. Цилиндрические внутренние
4. Резьбовые поверхности
А. Фрезерование и шлифование плоскостей
Б. Точение и шлифование валов
В. Сверление, растачивание
Г. Нарезание резьбы метчиками, плашками, резцами
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.13. Соотнесите факторы выбора оборудования при проектировании технологии:
1. По типу производства
2. По массе заготовки
3. По требуемой точности
4. По виду операции
А. Выбор универсального или специализированного оборудования
Б. Учитывается габарит и масса детали
В. Учитывается разряд операции: черновая, получистовая, чистовая
Г. Учитывается назначение операции: токарная, сверлильная и т.п.
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.14. Соотнесите виды приспособлений:
1. Универсальное
2. Специализированное
3. Специальное
4. Универсально-сборное
А. Для обработки ограниченной группы деталей
Б Для обработки деталей определенного типа
В. Для обработки одной конкретной детали
Г. С возможностью сборки из стандартных элементов
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.15. Соотнесите элементы технологической оснастки:
1. Приспособления
2. Режущий инструмент
3. Измерительный инструмент
4. Вспомогательная оснастка
А. Приспособления для установки и закрепления заготовки
Б. Резцы, фрезы, сверла
В. Штангенциркули, микрометры
Г. Ключи, съемники, оправки, патроны
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.16. Соотнесите виды режущего инструмента с их применением:
1. Резцы
2. Фрезы
3. Сверла
4. Протяжки
А. Обработка наружных и внутренних поверхностей резанием
Б. Обработка плоскостей и профилей вращением инструмента
В. Обработка отверстий
Г. Обработка сложных профилей за один рабочий ход
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.17. Соотнесите геометрические отклонения формы:
1. Отклонение от прямолинейности
2. Отклонение от плоскостности
3. Отклонение от круглости
4. Отклонение от цилиндричности
А. Неровность профиля в одной плоскости
Б. Невыполненность идеальной плоскости
В. Отклонение профиля окружности
Г. Отклонение от идеального цилиндра
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

2.18.Соотнесите виды технологической документации:
1. Маршрутная карта
2. Операционная карта
3. Карта эскизов
4. Ведомость оснастки
А.Содержит описание всех операций по порядку
Б. Содержит подробное содержание одной операции
В. Содержит изображения установок и переходов
Г. Содержит перечень необходимой оснастки
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)


	Уровень сложности
	Высокий

	Тип задания
	Задания с развернутым ответом

	Инструкция:
	введите развернутый обоснованный ответ

	2.19. Как называется элемент изделия, изготавливаемый без применения сборочных операций?
(Эталонный ответ: деталь)

2.20.Как называется исходная форма материала, подлежащая обработке для получения детали?
(Эталонный ответ: заготовка)






	Индикатор
	ОПК-8.1
	Семестр 
	2

	Уровень сложности
	Базовый

	Тип задания
	Задания с выбором одного ответа / несколько ответов

	Инструкция:
	укажите один вариант ответа / не менее двух вариантов

	3.1. Автоматизация технологических процессов в машиностроении направлена прежде всего на:
А. Увеличение ручного труда
Б. Снижение производительности
В. Повышение производительности, качества и безопасности производства
Г. Увеличение числа вспомогательных операций

3.2. Конструкционные материалы – это:
А. Материалы только для режущего инструмента
Б. Материалы, используемые для изготовления деталей и узлов машин
В. Материалы только для упаковки изделий
Г. Материалы, предназначенные исключительно для теплоизоляции и звукоизоляции

3.3. Точность обработки детали – это:
А. Способность детали выдерживать ударные нагрузки
Б. Степень соответствия фактических геометрических параметров детали заданным чертежом
В. Максимальная твердость материала детали
Г. Минимальный расход материала

3.4.Шероховатость поверхности – это:
А. Макроотклонения формы детали
Б. Отклонения размеров детали
В. Микронеровности поверхности, возникающие при обработке
Г. Способность детали к износу



	Уровень сложности
	Повышенный

	Тип задания
	Задания на установление последовательности /соответствия / на дополнение

	Инструкция:
	установите последовательность элементов / соответствие между объектами задания и вариантами ответа / дополните фразу

	
3.5. Соотнесите понятия: 
1. Наука «технология машиностроения»
2. Учебная дисциплина «технология машиностроения»
3. Производственный процесс
4. Технологический процесс
А. Раздел знаний о рациональных способах изготовления изделий машиностроения
Б. Система подготовки специалистов в области технологии
В. Совокупность всех действий по изготовлению продукции
Г. Совокупность операций по изменению формы, размеров, свойств заготовки
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.6. Соотнесите формы организации производства:
1. Поточная линия
2. Непоточное производство
3. Групповое производство
4. Участковая форма
А. Оборудование расставлено по ходу технологического процесса
Б. Детали проходят различные участки без жесткой маршрутизации
В. Закрепление оборудования за группой деталей
Г. Объединение рабочих мест в цеховые участки
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.7. Соотнесите основные функции технологической оснастки:
1. Закрепление заготовки
2. Базирование заготовки
3. Направление инструмента
4. Сокращение вспомогательного времени
А. Удержание заготовки при обработке
Б. Определение положения заготовки относительно инструмента
В. Применение направляющих элементов
Г. Быстрая установка и снятие заготовки
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.8. Соотнесите средства автоматизации с их назначением:
1. Датчики
2. Приводы
3. Контроллеры
4. Программное обеспечение
А. Формируют управляющие сигналы
Б. Преобразуют сигналы в механическое движение
В. Реализуют алгоритмы управления
Г. Обеспечивают визуализацию и настройку системы
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.9. Соотнесите методы отделочно-уточняющей обработки:
1. Шлифование
2. Хонингование
3. Суперфиниширование
4. Лаппирование
А. Обработка абразивным кругом
Б. Обработка мелкозернистыми брусками с возвратно-поступательным движением
В. Обработка мелкими абразивными камнями с малым давлением
Г. Обработка с использованием абразивной пасты
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.10. Сопоставьте область и объект профессиональной деятельности инженера-технолога

1. Область профессиональной деятельности инженера-технолога
2. Объект профессиональной деятельности
3. Технологический процесс
4. Машиностроительное предприятие
 
А. Совокупность видов деятельности, связанных с разработкой и внедрением технологий в машиностроении
Б. Отдельное изделие или группа изделий, для которых разрабатываются технологические процессы.
В. Последовательность операций и переходов, обеспечивающих изготовление изделия
Г. Организация, осуществляющая производство машин и оборудования
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.11. Установите соответствие между понятиями:
1. Технологическая подготовка производства
2. Технологический участок
3. Технологическая операция
4. Исходная заготовка
А.Комплекс мероприятий по разработке технологий и оснащения производства.
Б.Часть цеха, где выполняется определённый вид технологических процессов.
В.Элемент, служащий объектом обработки в начале технологического процесса.
Г.Элементарный элемент технологического процесса на одном рабочем месте.
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.12. Установите соответствие между видами профессиональной деятельности инженера-технолога
1. Производственно-технологическая деятельность
2. Научно-исследовательская деятельность
3. Проектная деятельность
4. Организационно-управленческая деятельность
А. Разработка технологических процессов и режимов работы оборудования.
Б. Проведение исследований по совершенствованию технологий.
В. Проектирование технологической оснастки и линий производства.
Г.Планирование и управление производственными процессами.
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.13. Установите соответствие  между задачами профессиональной деятельности инженера-технолога:
1. Установление маршрута обработки детали
2. Назначение режимов резания
3. Разработка технологических карт
4. Оптимизация технологических операций
А. Определение последовательности переходов на разных станках.
Б. Подбор скоростей резания, подач и глубины резания.
В. Оформление пошаговой инструкции выполнения операций.
Г. Снижение трудоёмкости и себестоимости за счёт улучшения операций.
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.14. Установите соответствие между требования к квалификации инженера-технолога
1. Владение современными CAD/CAE/CAM системами
2. Знание технологических процессов машиностроения
3. Работа с технической документацией
4. Понимание экономических основ производства
А. Умение работать с программами автоматизированного проектирования и моделирования
Б. Глубокое понимание методов обработки и сборки изделий.
В. Чтение и оформление чертежей, технологических карт, ГОСТов.
Г. Оценка затрат, ресурсов и эффективности процессов.
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.15. Установите соответствие между задачами профессиональной деятельности инженера-технолога
1. Снижение себестоимости продукции
2. Повышение производительности труда
3. Снижение брака
4. Сокращение длительности производственного цикла
А. Уменьшение затрат на единицу продукции.
Б. Увеличение выпуска изделий при тех же затратах труда.
В. Устранение дефектов и бракованных операций.
Г. Сокращение времени обработки и перерывов.
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.16.Установите соответствие между видами профессиональной деятельности инженера-технолога
1. Инженер-технолог цеха
2. Инженер-конструктор
3. Научный сотрудник НИИ
4. Начальник участка
А. Обеспечивает технологическую готовность и контроль качества в цехе.
Б. Разрабатывает конструкторскую документацию на детали и узлы машин.
В. Проводит научные исследования по новым технологиям и материалам.
Г. Руководит работой производственного участка и персоналом.
(1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.17. Установите соответствие между задачами профессиональной деятельности инженера-технолога
1. Разработка технологических процессов
2. Выбор оборудования и оснастки
3. Организация производства
4. Оценка стоимости изготовления изделий
А. Определение последовательности операций и режимов обработки.
Б. Подбор станков, приспособлений и инструмента.
В. Расстановка рабочих мест и регламент выполнения операций.
Г. Определение себестоимости деталей и изделий.
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

3.18.Установите соответствие между требованиями к квалификации инженера-технолога
1. Владение нормативно-технической базой
2. Знание свойств материалов
3. Навыки численного моделирования процессов
4. Понимание требований к качеству изделий
А. Знание ГОСТов, стандартов и технических регламентов.
Б. Понимание влияния свойств металлов и сплавов на технологию.
В. Применение программ по моделированию обработки и напряжённого состояния.
Г. Понимание допусков, точности и шероховатости поверхности.
 (1А, 2Б, 3В, 4Г)

	Уровень сложности
	Высокий

	Тип задания
	Задания с развернутым ответом

	Инструкция:
	введите развернутый обоснованный ответ

	3.19.Как называется наука, изучающая рациональные способы изготовления изделий машиностроения?
(Эталонный ответ: технология машиностроения)

3.20. Как называются станки, на которых обработка выполняется по программе?
(Эталонный ответ: станки ЧПУ, станки с ЧПУ, ЧПУ)





Описание дополнительных материалов и оборудования, необходимых для выполнения тестовых заданий 
	Номер задания
	Перечень материалов и оборудования, необходимых для выполнения задания

	
	не требуется



Ключи правильных ответов

	Номер задания
	Верный ответ
	Номер задания
	Верный ответ
	Номер задания
	Верный ответ

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.1
	Б
	2.1
	В
	3.1
	В

	1.2
	В
	2.2
	В
	3.2
	Б

	1.3
	Б
	2.3
	В
	3.3
	Б

	1.4
	Б
	2.4
	Г
	3.4
	В

	1.5
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.5
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.5
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.6
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.6
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.6
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.7
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.7
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.7
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.8
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.8
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.8
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.9
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.9
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.9
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.10
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.10
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.10
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.11
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.11
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.11
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.12
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.12
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.12
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.13
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.13
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.13
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.14
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.14
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.14
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.15
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.15
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.15
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.16
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.16
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.16
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.17
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.17
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.17
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.18
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	2.18
	1А, 2Б, 3В, 4Г
	3.18
	1А, 2Б, 3В, 4Г

	1.19
	массовое производство
	2.19
	деталь
	3.19
	технология машиностроения

	1.20
	технологический процесс 
	2.20
	заготовка
	3.20
	станки ЧПУ, станки с ЧПУ, ЧПУ



Критерии оценки тестовых заданий 
	Результат оценивания
	Тип задания
	Критерии

	верно
	с выбором одного / нескольких ответов
	Полное совпадение с верным ответом

	
	на установление последовательности / соответствия
	

	
	с развернутым ответом
	Правильность ответа (отсутствие фактических ошибок).
Полнота ответа (раскрытие объема используемых понятий).
Обоснованность ответа (наличие аргументов).
Логика изложения ответа (грамотная последовательность излагаемого материала).
Сопоставимость с эталонным ответом.

	неверно
	с выбором одного/нескольких ответов; на установление последовательности / соответствия; 
с развернутым ответом
	Допущены ошибки или ответ отсутствует



Шкала оценивания результатов компьютерного тестирования обучающихся
	Оценка
	Процент верных ответов

	отлично
	91-100

	хорошо
	80-90

	удовлетворительно
	70-79

	неудовлетворительно
	менее 70
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