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1. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 

ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ РЕЗУЛЬТАТАМИ 

ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 
 

Вид деятельности выпускника 

Дисциплина охватывает круг вопросов, относящихся к производственно-

технологическому виду профессиональной деятельности выпускника в соответствии с ком-

петенциями и видами деятельности, указанными в учебном плане. 

 

Цель и задачи дисциплины 

Целью изучения дисциплины является – формирование у обучающихся фундаменталь-

ных знаний в области проектирования технологических процессов изготовления машино-

строительной продукции, средств технологического оснащения, автоматизации и управления 

машиностроительными производствами. 

 

Задачами изучения дисциплины является: 

- изучение современного технологического оборудования, его технологических возмож-

ностей и путей совершенствования, эффективного использования и эксплуатация станочного 

парка; 

- освоение принципов проектирования станочных узлов, агрегатов и станков. 
 

Код 

компетенции 
Содержание  

компетенций 

Перечень планируемых результатов 

обучения по дисциплине 

ОК-5 
способность к самоорганизации и 

самообразованию. 

знать: 

 методы проектно-конструкторской ра-

боты; 

уметь: 

 самостоятельно проектировать и кон-

струировать типовые элементы машин;  

владеть: 

– навыками оформления проектной и 

конструкторской документации в соот-

ветствии с требованиями ЕСКД. 

ПК-16 

способность осваивать на прак-

тике и совершенствовать техно-

логии, системы и средства маши-

ностроительных производств, 

участвовать в разработке и вне-

дрении оптимальных технологий 

изготовления машиностроитель-

ных изделий, выполнять меро-

приятия по выбору и эффектив-

ному использованию материалов, 

оборудования, инструментов, 

технологической оснастки, 

средств диагностики, автомати-

зации, алгоритмов и программ 

выбора и расчетов параметров 

технологических процессов для 

их реализации. 

знать: 

 закономерности и связи процессов 

проектирования и создания машин, ме-

тод разработки технологического про-

цесса изготовления машин, принципы 

производственного процесса изготовле-

ния машин, технологию сборки; 

 кинематическую структуру и компо-

новку станков, системы управления ими; 

уметь: 

  выполнять оценку прочности, жестко-

сти и других критериев работоспособно-

сти станков;  

владеть: 

– навыками выбора оборудования, инст-

рументов, средств технологического ос-

нащения для реализации технологиче-

ских процессов изготовления продук-

ции. 
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2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ  
 

Дисциплина Б1.Б.18 Металлорежущие станки относится к базовой части. 

Дисциплина «Металлорежущие станки» базируется на знаниях, полученных при изуче-

нии таких учебных дисциплин, как:  

- «Процессы и операции формообразования»; 

- «Оборудование машиностроительных производств»; 

- «Детали машин и основы конструирования». 

Основываясь на изучении перечисленных дисциплин, «Металлорежущие станки» пред-

ставляет основу для изучения дисциплин: 

- «Технологическая оснастка»; 

- «Технология машиностроения». 

Такое системное междисциплинарное изучение направлено на достижение требуемого 

ФГОС уровня подготовки по квалификации бакалавр. 
 

3. РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ОБЪЕМА ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Распределение объема дисциплины по формам обучения 

Форма 

обучения 

К
ур

с
 

С
ем

е
ст

р
 

Трудоемкость дисциплины в часах 

Курсовой 

проект 

Вид  

промежу-

точной 

аттестации 

В
се

го
 ч

а
со

в
 (

с 
эк

з.
) 

А
уд

и
т

о
р

н
ы

х
 ч

а
со

в 

Л
е
к

ц
и

и
  

Л
а

б
о

р
а

т
о

р
н

ы
е 

р
а

б
о

т
ы

 

П
р

а
к

т
и

ч
е
ск

и
е 

за
н

я
т

и
я

  

С
а

м
о

ст
о

я
т

ел
ь
н

а
я

 

р
а

б
о

т
а
 

Очная 4 7 216 102 17 68 17 87 КП экзамен 

Заочная - - - - - - - - - - 

Заочная 

(ускоренное обучение) 
- - - - - - - - - - 

Очно-заочная - - - - - - - - - - 

 

3.2. Распределение объема дисциплины по видам учебных занятий и трудоемкости 

Вид учебных занятий 

Трудо-

емкость 

(час.) 

в т.ч. в 

интерактивной, 

активной, 

инновационной 

формах, (час.) 

Распределение  

по семестрам, 

час 

7 

I. Контактная работа обучающихся с 

преподавателем (всего) 
102 17 102 

Лекции (Лк) 17 17 17 

Лабораторные работы (ЛР) 68 - 68 

Практические занятия (ПЗ) 17 - 17 

Групповые (индивидуальные) консультации + - + 

Курсовой проект + - + 

II.Самостоятельная работа обучающихся (СР) 87 - 87 

Подготовка к лабораторным работам 12 - 12 

Подготовка к практическим занятиям 10 - 10 

Подготовка к экзамену в течение семестра 15 - 15 

Выполнение курсового проекта  50 - 50 

III. Промежуточная аттестация экзамен 27 - 27 

Общая трудоемкость дисциплины                  час. 

зач. ед. 
216 - 216 

6 - 6 
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4. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

4.1. Распределение разделов дисциплины по видам учебных занятий 
 

- для очной формы обучения: 

№ раз-

дела и 

темы 

Наименование 

раздела и  

тема дисциплины 

Трудоем-

кость, 

(час.) 

Виды учебных занятий, включая самостоя-

тельную работу обучающихся и трудоем-

кость; (час.) 

учебные занятия самостоя-

тельная 

работа 

обучающихся 

лекции 

лабора-

торные 

работы 

практи-

ческие  

занятия 

1. Кинематическая схема МРС 3 1 - - 2 

1.1. 

Кинематические связи, структурная 

схема станка, кинематические цепи и 

их функциональное назначение 

3 1 - - 2 

2. 
Станки токарной группы, свер-

лильные и расточные станки 
16 2 8 - 6 

2.1. 
Типовые конструкции токарных стан-

ков 
13 1 8 - 4 

2.2. 
Кинематика и основные узлы свер-

лильных и расточных станков 
3 1 - - 2 

3. Станки для абразивной обработки 6 2 - - 4 

3.1. 
Кинематика и основные узлы станков 

для абразивной обработки 
3 1 - - 2 

3.2. Электроэрозионные станки 3 1 - - 2 

4. 
Зубо- и резьбообрабатывающие 

станки 
24 5 8 - 11 

4.1. Методика анализа станков 5 группы 3 1 - - 2 

4.2. 
Кинематическая схема зубообрабаты-

вающих станков 
3 1 - - 2 

4.3. 
Основные узлы зубофрезерных стан-

ков 
13 1 8 - 4 

4.4. 
Кинематическая схема и основные 

узлы зубодолбежных станков 
3 1 - - 2 

4.5. 

Кинематика станков для обработки 

конических зубчатых колес с прямым 

и круговым зубом 

2 1 - - 1 

5. Фрезерные станки 13 1 8 - 4 

5.1. 
Кинематика и основные узлы фрезер-

ных станков 
13 1 8 - 4 

6. Расчет и конструирование станков 127 6 44 17 60 

6.1. 

Методология создания машин. Этапы 

проектирования. Выбор проектных 

критериев 

67 1 44 - 22 

6.2. Приводы главного движения станков 3 1 - - 2 

6.3. Выбор мощности электродвигателя 3 1 - - 2 

6.4. 
Графоаналитический метод расчета 

ПГД. 
48 1 - 17 30 

6.5. Кинематические схемы ПГД 3 1 - - 2 

6.6. Силовой расчет ПГД 3 1 - - 2 

 ИТОГО 189 17 68 17 87 

 

4.2. Содержание дисциплины, структурированное по разделам и темам 
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4.3. Лабораторные работы 

 

№ 

п/п 

Номер 

раздела 

дисциплины 

Наименование лабораторной работы 
Объем  

(час.) 

Вид  

занятия в 

интерактивной,  

активной,  

инновационной 

формах, (час.) 

1. 2 Токарно-винторезный станок 1К62 8 - 

2. 5 
Горизонтально-фрезерный станок 6Р82Г и 

универсально-делительная головка УДГ-250 
8 - 

3. 4 Зубофрезерный полуавтомат 5310 8 - 

4. 6 
Устройство, основные узлы и программирова-

ние токарного модуля 16А20Ф3 
8 - 

5. 6 
Программирование технологических (посто-

янных) циклов на токарном станке 16А20Ф3 
10 - 

6. 6 
Программирование промышленного робота 

методом обучения 
8 - 

7. 6 
Программирование гибкого производственно-

го модуля 16А20Ф3 в «безлюдном» режиме 
8 - 

8. 6 
Программирование обработки сложных кон-

туров на станке 16А20Ф3 
10 - 

ИТОГО 68 - 

 

4.4. Практические занятия 

 

№ 

п/п 

Номер 

раздела 

дисципли-

ны 

Наименование тем  

 практических занятий 

Объем 

(час.) 

Вид  

занятия в 

 интерактивной, 

активной,  

инновационной 

формах, (час.) 

1. 6 
Графоаналитический метод расчета привода главно-

го движения для структурного класса А-1 
2 - 

2. 6 
Графоаналитический метод расчета ПГД для струк-

турного  класса А-II 
2 - 

3. 6 
Графоаналитический метод расчета ПГД для струк-

турного класса А-III 
2 - 

4. 6 
Графоаналитический метод расчета ПГД для струк-

турного класса Б-I 
2 - 

5. 6 
Графоаналитический метод расчета ПГД для струк-

турного класса Б-II 
2 - 

6. 6 
Графоаналитический метод расчета ПГД для струк-

турного класса Б-III 
2 - 

7. 6 
Графоаналитический метод расчета ПГД для струк-

турного класса В-I 
2 - 

8. 6 
Расчет зубьев в механизмах привода главного дви-

жения 
3 - 

ИТОГО 17 - 
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4.5. Контрольные мероприятия: курсовой проект 

 

Цель: освоение принципов проектирования металлорежущих станков, самостоятельного 

решения инженерных задач при разработке прогрессивной технологии.  

Структура: курсовой проект должен состоять из введения, основных разделов, заключе-

ния, списка литературы и приложений. Во введении необходимо отразить цели и задачи про-

ектирования металлорежущих станков. Основная часть должна содержать расчет конструк-

ций узлов станка на современном уровне требований с обоснованием принятых решений,  

технические характеристики, расчеты привода главного движения, движения подач и др. ме-

ханизмов. В заключении необходимо дать характеристику проведенной работы. Список ли-

тературы должен содержать источники научной и учебной литературы по тематике курсово-

го проекта. 

Основная тематика включает в себя разработку привода главного движения станков раз-

личной конфигурации. 

Рекомендуемый объем: пояснительная записка 35…40 листов формата А4. 

Графическая часть представляется в виде чертежей формата А1: 

1. Общий вид проектируемого станка; 

2. Чертеж привода главного движения; 

3. Чертеж шпиндельного узла. 
 

Выдача задания, прием курсовых проектов (КП) проводится в соответствии с календар-

ным учебным графиком. 
 

 

 

 

Оценка Критерии оценки курсового проекта 

отлично 

Курсовой проект содержит все необходимые разделы. В основной 

части представлены расчеты конструкций узлов станка, привода 

главного движения и движения подач. Графическая часть курсового 

проекта представлена в полном объеме.  При защите курсового про-

екта обучающийся четко раскрывает сущность темы, на дополни-

тельные вопросы дает убедительные и непротиворечивые ответы. 

хорошо 

Курсовой проект содержит все необходимые разделы. В основной 

части представлены расчеты конструкций узлов станка, привода 

главного движения и движения подач. Графическая часть курсового 

проекта представлена в достаточном объеме, имеется не более трех 

ошибок. При защите курсового проекта обучающийся четко раскры-

вает сущность темы, на дополнительные вопросы дает убедительные 

и непротиворечивые ответы, но допускает не более трех ошибок. 

удовлетворительно 

Курсовой проект содержит не все необходимые разделы. В основной 

части с ошибками представлены расчеты привода главного движения 

и движения подач. Графическая часть курсового проекта представле-

на в достаточном объеме, имеются ошибки.  При защите курсового 

проекта обучающийся слабо ориентируется в разделах, на дополни-

тельные вопросы дает ответы, но допускает несколько ошибок. 

неудовлетворительно Курсовой проект не выполнен. 
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5. МАТРИЦА СООТНЕСЕНИЯ РАЗДЕЛОВ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ К ФОРМИРУЕМЫМ В НИХ  

КОМПЕТЕНЦИЯМ И ОЦЕНКЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Компетенции 

 

№, наименование 

разделов  дисциплины 

Кол-во 

часов 

Компетенции 

 

комп. 
tср, час 

Вид 

учебных 

занятий 

Оценка 

результатов 
ОК ПК 

1 16 

1. Кинематическая схема МРС 3 - + 1 3 Лк, СР Экзамен, КП 
2. Станки токарной группы, сверлильные 

и расточные станки 
16 - + 1 16 Лк, ЛР, СР Экзамен, КП 

3. Станки для абразивной обработки 6 - + 1 6 Лк, СР Экзамен, КП 
4. Зубо- и резьбообрабатывающие станки 24 - + 1 24 Лк, ЛР, СР Экзамен, КП 
5. Фрезерные станки 13 - + 1 13 Лк, ЛР, СР Экзамен, КП 
6. Расчет и конструирование станков 127 + + 2 63,5 Лк, ЛР, ПЗ, СР Экзамен, КП 

всего часов 189 63,5 125,5 2 94,5   
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6. ПЕРЕЧЕНЬ УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ ДЛЯ 

САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 

1. Федоров, Б. В. Металлорежущие станки : лабораторный практикум / Б. В. Федоров . - 

Братск: БрГУ, 2011. - 154 с. 

2. Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих станков и станочных ком-

плексов: Курсовое проектирование: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск: Вышэйшая 

школа, 1991. - 381 с. 

 

7. ПЕРЕЧЕНЬ ОСНОВНОЙ И ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ЛИТЕРАТУРЫ, 

НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

№ 

п/п 
Наименование издания  

Вид 

занятия 

Кол-во 

экз. в библ., 

шт. 

Обеспечен-

ность, 

(экз./ чел.) 

Основная литература    

1. 

Металлорежущие станки : учебник для вузов / В. Д. Ефре-

мов [и др.]. - 5-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 

2009. - 696 с. 

Лк, СР 13 1,0 

2. 

Сибикин М.Ю. Металлорежущее оборудование машино-

строительных предприятий: учебное пособие / М.Ю. Сиби-

кин. –М.; Берлин: Директ-Медиа, 2015. -564 с: ил., схем., 

табл. –ISBN 978-5-4458-5747-1; [Электронный ресурс]. 

URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=233704 

Лк, СР ЭР 1,0 

Дополнительная литература    

3. 

Черпаков, Б.И. Металлорежущиестанки: учебник / Б. И. 

Черпаков, Т. А. Альперович. - Москва: Академия, 2004. - 

368 с. 

Лк, СР 14 1,0 

4. 

Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих 

станков и станочных комплексов: Курсовое проектирова-

ние: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск: Вышэйшая 

школа, 1991. - 381 с. 

ПЗ, КП, 

СР 
75 1,0 

5. 
Федоров, Б. В. Металлорежущие станки : лабораторный 

практикум / Б. В. Федоров . - Братск : БрГУ, 2011. - 154 с. 
ЛР, СР 70 1,0 

 

8. ПЕРЕЧЕНЬ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО–

ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ» НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ 

ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

1.Электронный каталог библиотеки БрГУ 

http://irbis.brstu.ru/CGI/irbis64r_15/cgiirbis_64.exe?LNG=&C21COM=F&I21DBN=BOOK&P21

DBN=BOOK&S21CNR=&Z21ID=. 

2. Электронная библиотека БрГУ http://ecat.brstu.ru/catalog . 

3. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека online» 

http://biblioclub.ru . 

4. Электронно-библиотечная система «Издательство «Лань» http://e.lanbook.com . 

5. Информационная система "Единое окно доступа к образовательным ресурсам" 

http://window.edu.ru . 

6. Научная электронная библиотека eLIBRARY.RU http://elibrary.ru . 

7. Университетская информационная система РОССИЯ (УИС РОССИЯ) 

https://uisrussia.msu.ru/ . 

8. Национальная электронная библиотека НЭБ http://xn--90ax2c.xn--p1ai/how-to-search /. 

 

 

 

 

 

http://irbis.brstu.ru/CGI/irbis64r_15/cgiirbis_64.exe?LNG=&C21COM=F&I21DBN=BOOK&P21DBN=BOOK&S21CNR=&Z21ID
http://irbis.brstu.ru/CGI/irbis64r_15/cgiirbis_64.exe?LNG=&C21COM=F&I21DBN=BOOK&P21DBN=BOOK&S21CNR=&Z21ID
http://ecat.brstu.ru/catalog
http://biblioclub.ru/
http://e.lanbook.com/
http://window.edu.ru/
http://elibrary.ru/
https://uisrussia.msu.ru/
http://���.��/how-to-search%20/


 
 

 89 

9. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

№ 

п/п 

Номер раздела 

Основные положения раздела, рекомендуемые для СР 

Рекомендуемая 

литература 

Форма 

отчета 

Всего 

часов 

1. 
1. Кинематическая схема МРС 

Кинематические связи, структурная схема станка, кинематические 

цепи и их функциональное назначение 

[1], [3], [4], [5] 
Экзамен, 

КП 
2 

2. 

2. Станки токарной группы, сверлильные и расточные станки 

Типовые конструкции токарных станков 

Кинематика и основные узлы сверлильных и расточных станков 

[1], [4] 

[1], [3], [4], [5] 

Экзамен, 

ЛР 1, 

КП 

6 

3. 
3. Станки для абразивной обработки 

Кинематика и основные узлы станков для абразивной обработки 

Электроэрозионные станки 

[1], [3], [4], [5] 

[1], [2], [4] 

Экзамен, 

КП 
4 

4. 

4. Зубо- и резьбообрабатывающие станки 

Методика анализа станков 5 группы 

Кинематическая схема зубообрабатывающих станков 

Основные узлы зубофрезерных станков 

Кинематическая схема и основные узлы зубодолбежных станков 

Кинематика станков для обработки конических зубчатых колес с 

прямым и круговым зубом 

[1], [4] 

[1], [3], [4], [5] 

[1], [4] 

[1], [3], [4], [5] 

[1], [3], [4], [5] 

Экзамен, 

ЛР 3, 

КП 

11 

5. 
5. Фрезерные станки 

Кинематика и основные узлы фрезерных станков 
[1], [3], [4], [5] 

Экзамен, 

ЛР 3, КП 
4 

6. 

6. Расчет и конструирование станков 

Методология создания машин. Этапы проектирования. Выбор про-

ектных критериев 

Приводы главного движения станков 

Выбор мощности электродвигателя 

Графоаналитический метод расчета ПГД. 

Кинематические схемы ПГД 

Силовой расчет ПГД 

[1], [4] 

[1], [3], [4], [5] 

[1], [3], [4], [5] 

[1], [3], [4] 

[1], [3], [4], [5] 

[1], [3], [4], [5] 

Экзамен 

ПЗ 1…8, 

ЛР 4…8, 

КП 

60 

ИТОГО 87 

 

9.1. Методические указания для обучающихся по выполнению лабораторных и 

практических работ 
 

Лабораторная работа № 1 

Токарно-винторезный станок 1К62 
Цель работы: 

- получить представление о металлорежущем оборудовании, режущем инструменте, материале заготовок, измерительном 
инструменте, конструкторских чертежах; сборочных чертежах деталей, основных требованиях к нанесению размеров, степени 

шероховатости, точности, посадках (охватываемые и охватывающие поверхности), проекционном черчении; 

- научиться управлять универсальным станком 1К62 при выполнении токарных операций; 
- научиться «читать» кинематическую схему станка, используя плакат кинематических символов элементов конструкции;  

- научиться составлять уравнения кинематического баланса;  

- научиться графически (эскизно) изображать основные детали коробки скоростей, шлицевые валы, зубчатые колеса, блоки; 
- научиться получать представление об органах управления станком, используя правила эргономики;  

- научиться работать на станке при обработке элементарных поверхностей; 

- научиться оформлять документальные технологические и конструкторские документы.. 
Порядок выполнения работы: 

- изучить устройство станка, его основные узлы и органы управления; показать основные технические характеристики; 

- ознакомиться с кинематической схемой станка 1К62; 
- рассчитать 4 возможных способа переключения коробки скоростей, показанных на рис. 1.1, а – г. Сделать эскизы кинематических 

цепей, составить уравнения кинематического баланса для этих четырех случаев, определив значения частот вращения главного привода 

(коробки скоростей); 
- открыть коробку скоростей (переднюю бабку), сделать эскизы сборочных единиц: вала, зубчатых колес, зубчатых блоков, 

подшипников (в опорах). Установить размеры, используя мерительный инструмент: штангенциркуль, штанген-маузер с глубиномером, 

линейки 300 мм, 1000 мм, угольник слесарный 160 × 250 мм; 
- закрыть коробку. По заданию преподавателя, получив заготовку и инструмент, произвести обработку ступенчатого валика с 

фасками. Показать в эскизах используемый режущий инструмент, его материал и материал заготовки; 

- оформить операционную карту токарной обработки, зафиксировать время обработки То в минутах. 
Оборудование и инструмент: 

- токарно-винторезный станок 1К62; 

- штангенмаузер с глубиномером; 
- штангенциркуль 0…250 мм; 

- линейка 0…300 мм; 

- линейка 0…1000 мм; 
- угольник 160 × 250 мм. 

Структура и содержание отчета: 

1. Название лабораторной работы. 
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2. Цель работы. 

3. Порядок выполнения работы. 

4. Оборудование и инструмент. 
5. Основные технические характеристики станка 1К62. 

6. Уравнение кинематического баланса для 4-х случаев переключения коробки скоростей и значения частот вращения главного 

привода. 
7. Операционная карта токарной обработки с определенным основным временем Т0. 

8. Выводы по работе. 

Задания для самостоятельной работы: 
1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью углубления, 

систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 
Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к лабораторной работе: 

проработка лекционного материала, основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных литературных 

источников. 
Основная литература 

1. Федоров, Б. В. Металлорежущие станки : лабораторный практикум / Б. В. Федоров . - Братск : БрГУ, 2011. - 154 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки: 
1. Напишите общее уравнение кинематической цепи главного движения, используя схему, изображенную на рис. 1.3. 

2. Напишите общее уравнение кинематической цепи движения подач, используя схему, изображенную на рис. 1.3. 

3. Каким способом увеличивается шаг при нарезании резьбы с увеличенным шагом?  
4. Опишите устройство и принцип действия работы задней бабки, изображенной на рис. П.1.7 Приложения 1. 

5.Каким образом производится наладка станка на обработку конусов? 

 

Лабораторная работа № 2 

Горизонтально-фрезерный станок 6Р82Г 

и универсально-делительная головка УДГ-250 
Цель работы: 

- изучить конструкцию станка 6Р82Г и универсальной делительной головки УДГ-250; 

- освоить управление станком 6Р82Г; 

- освоить основные операции фрезерования (в том числе с использованием УДГ-250); 

- приобрести практические навыки управления станком 6Р82Г. 

Порядок выполнения работы: 

1) ознакомиться с конструкцией и устройством фрезерного станка; 

2) изучить органы управления и кинематическую схему станка; 

3) изучить устройство  делительной головки; 

4) произвести кинематический расчет настройки деления с помощью делительной головки; 

5) произвести настройку станка и делительной головки для нарезания шестерни; 

6) нарезать зубья шестерни. Схема наладки зубофрезерования представлена в Приложении 2. 

7) получить исходные данные (диаметр фрезы, ее материал, размеры и материал заготовки) и рассчитать: 

- скорость резания V, м/мин; n, об/мин; 

- величину подачи S, мм/об, (S, мм/зуб – принять); 

- основное время (Tо, мин); 

8) по полученным результатам расчета произвести настройку станка (в случае использования УДГ-250 произвести 

настройку гитары головки); 

9) обработать заготовку, определить То хронометрированием, сравнить с результатами расчета; 

10) результаты расчетов эксперимента занести в таблицу. 

Оборудование и инструмент: 

- горизонтально-фрезерный консольный универсальный станок модели 6Р82Г; 

- универсальная делительная головка УДГ-250; 

- комплект дисковых модульных фрез (m = 1,5 мм); 

- штангенциркуль 0…250 мм; 

- линейка 0…300 мм; 

- угольник II кл. 

Для фрезерования необходимо подготовить следующий инструмент: 

1. Цилиндрическая фреза с винтовым зубом. 

2. Торцевая фреза с твердосплавными вставными ножами (пластинками). 

3. Угловая фасонная фреза (для нарезания разверток с прямым зубом). 

4. Дисковая фреза (отрезная, модульная, пазовая и т.д.). 

Структура и содержание отчета: 

1. Название лабораторной работы. 

2. Цель работы. 

3. Порядок выполнения работы. 

4. Оборудование и инструмент. 

5. Исходные данные, расчеты: V, м/мин; n, об/мин; Т0, мин. 

6. Уравнение баланса кинематической цепи главного движения по расчетному n, об/мин. 

7. Уравнение баланса кинематической цепи подачи изделия по заданной величине подач S, мм/мин. 

8. Уравнение баланса кинематической цепи настройки головки на сложное деление и подобрать сменные зубчатые 

колеса a, b, c, d. 

9. Уравнение баланса кинематической цепи настройки головки для нарезания зубчатого колеса. 

10. Выводы по работе. 

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 
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углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к лабораторной работе: 

проработка лекционного материала, основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных 

литературных источников. 

Основная литература 

1. Федоров, Б. В. Металлорежущие станки : лабораторный практикум / Б. В. Федоров . - Братск : БрГУ, 2011. - 154 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки: 

1. Какие фрезерные работы возможны на станках указанной модели?  

2. Почему между IV и V валами использованы понижающая и повышающая передачи с разной суммой зубьев (19/69 и 

82/38)?  

3. Какие работы выполняются на максимальных и минимальных оборотах шпинделя?  

4. Напишите общее уравнение кинематической цепи главного движения (использовать график скоростей). 

5. Напишите общее уравнение кинематической цепи продольной подачи (используя график подач). 

6. Показать основные параметры нарезаемого зубчатого колеса. 

 

Лабораторная работа № 3 

Зубофрезерный полуавтомат 5310 
Цель работы: закрепление лекционного материала и практическое его использование при обработке зубчатых колес. 

Для достижения этой цели студент должен научиться настраивать (рассчитывать) кинематические цепи станка и находить 

недостающие звенья в этих цепях – сменные колеса в гитарах каждой цепи; уметь производить настройку станка, его 

наладку, устанавливать не только заготовку и инструмент, выверяя их относительное положение, но и сменные колеса гитар 

каждой кинематической цепи станка. Таким образом, студенты должны получить практические навыки в работе с 

зубофрезерным станком. 

Порядок выполнения работы: 

1) установить заготовку на столе. При этом надо заготовку в оправке надежно закрепить, затянув гайку и установив 

верхний центр в оправку; 

2) установить червячную фрезу в суппорте станка, учитывая угол подъема винтовой линии фрезы; 

3) установить фрезу относительно заготовки по высоте; 

4) установить заготовку относительно фрезы на глубину фрезерования, не меняя установочного размера; 

5) установить упоры автоматического выключения фрезерования и подачи; 

6) рассчитать гитары сменных зубчатых колес: 

- главного движения; 

- движения подачи; 

- цепи деления (обработки); 

- цепи дифференциала (при нарезании косозубых колес); при нарезании прямозубых колес – зафиксировать выходной 

конец вала дифференциала, зажав его хомутом; 

7) установить шестерни (по результатам расчета) в каждой гитаре (т.е. настроить гитары сменных зубчатых колес); 

8) установить рукоятки на коробке скоростей (главного движения) и подач. 

Оборудование и инструмент: 

- зубофрезерный полуавтомат модели 5310; 

- модульные червячные фрезы – однозаходные и двухзаходные с модулями: 

- от m = 1 мм до m = 3 мм для стали; 

- до m = 4 мм  для чугуна и бронзы. 

Структура и содержание отчета: 

1. Название лабораторной работы. 

2. Цель работы. 

3. Порядок выполнения работы. 

4. Оборудование и инструмент. 

5. Расчет кинематических цепей. 

6. Эскизы деталей, наладки положения инструмента, гитар. 

7. Режимы резания (V, n, Sв) и характеристика станка. 

8. Выводы по работе. 

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к лабораторной работе: 

проработка лекционного материала, основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных 

литературных источников. 

Основная литература 

1. Федоров, Б. В. Металлорежущие станки : лабораторный практикум / Б. В. Федоров . - Братск : БрГУ, 2011. - 154 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки: 

1. Какие мероприятия необходимо провести при установке и закреплении заготовки на столе зубофрезерного станка? 

2. Как производят настройку червячной фрезы при наладке станка? 

3. Составьте уравнение кинематической цепи главного движения. 

4. Каким образом выбирают величину вертикальной подачи инструмента? 

5. Как проверить правильность расчета цепи деления на станке? 
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Лабораторная работа № 4 

Устройство, основные узлы и программирование токарного модуля 16А20Ф3 
Цель работы:  

1. Изучение конструкции токарного модуля с числовым программным управлением. 

2. Овладение основами его программирования. 

Порядок выполнения работы: 

К обслуживанию электрооборудования ГПМ допускаются лица, прошедшие специальный технический инструктаж и 

изучившие работу электрооборудования ГПМ и его составных частей по соответствующей технической документации. 

Проводит инструктаж преподаватель. 

Перед установкой модуля на месте эксплуатации необходимо проверить комплектность электрооборудования, 

произвести его внешний осмотр. 

Для начала работы следует: 

1) подать питание на преобразователи приводов подач и главного движения станка; 

2) включить устройства ЧПУ станка и робота; 

3) проверить отсутствие на устройствах ЧПУ станка и робота кода неисправности и отсутствие неисправностей других 

устройств. 

После устранения неисправностей можно приступить к проверке работы отдельных узлов станка, робота, тактового 

стола. Работа составных частей ГПМ проверяется в ручном режиме. 

В заключение следует провести проверку комплекса ГПМ в целом. 

Оборудование и инструмент: 

1. Токарный станок с ЧПУ 16А20Ф3 

2. Промышленный манипулятор МП-9С.01 

3. Микропроцессорное программируемое цикловое устройство МПЦУ; 

4. Промышленный манипулятор МП-11. 

Структура и содержание отчета: 

1. Название лабораторной работы. 

2. Цель работы. 

3. Порядок выполнения работы. 

4. Оборудование и инструмент. 

5. Эскизы наладки станка. 

6. Выводы по работе. 

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к лабораторной работе: 

проработка лекционного материала, основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных 

литературных источников. 

Основная литература 

1. Федоров, Б. В. Металлорежущие станки : лабораторный практикум / Б. В. Федоров . - Братск : БрГУ, 2011. - 154 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки: 

1. Назовите основные технологические возможности модуля. 

2. Какие меры безопасности предусмотрены в электрооборудовании ГПМ? 

 

Лабораторная работа № 5 

Программирование технологических (постоянных) циклов 

на токарном станке 16А20Ф3 
Цель работы:  

1. Составление таблицы опорных точек обрабатываемого контура; 

2. Расчет режимов резания; 

3. Программирование процесса токарной операции; 

4. Обработка по управляющей программе; 

5. Составление отчѐта с выводами о соответствии расчѐтных значений с реализованными. 

Порядок выполнения работы: 

1. Получить задание (вариант) на обработку заготовки; 

2. Составить перечень переходов, используя расчѐтные (V, n, S) и ограничительные параметры (t, мм) процесса 

обработки; 

3. Составить эскиз контурной обработки (последний проход) и определить точки контура, таблицу координат опорных 

точек траектории; 

4. Составить управляющую программу (УП) токарной операции; 

5. Ввести УП в оперативную память УЧПУ; 

6. Произвести перенос координат в «ноль детали» (привязка инструмента); 

7. Произвести обработку по УП (автоматический режим); 

8. Составить отчет, дать заключение о соответствии расчетных режимов с реальными условиями обработки. 

Оборудование и инструмент: 

1. Токарный станок 16А20Ф3; 

2. Микропроцессорное программируемое цикловое устройство МПЦУ; 

3. Промышленный манипулятор МП-11. 

4. Резец упорный Т15К6. 

Структура и содержание отчета: 
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1. Название лабораторной работы. 

2. Цель работы. 

3. Порядок выполнения работы. 

4. Оборудование и инструмент. 

5. Расчет режимов резания (V, n, S). 

6. Эскиз детали и эскиз контурной обработки. 

7. Управляющая программа токарной операции. 

8. Выводы по работе. 

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к лабораторной работе: 

проработка лекционного материала, основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных 

литературных источников. 

Основная литература 

1. Федоров, Б. В. Металлорежущие станки : лабораторный практикум / Б. В. Федоров . - Братск : БрГУ, 2011. - 154 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки: 

1. Какие виды движений предусмотрены на станке с ЧПУ? 

2. Каким образом осуществляется программирование обработки конусов? 

3. Каким образом осуществляется программирование обработки радиусов? 

4. Каким образом осуществляется программирование обработки при нарезании резьбы? 

 

Лабораторная работа № 6 

Программирование промышленного робота методом обучения 
Цель работы:  

1. Изучение работы промышленного робота. 

2. Овладение основами его программирования. 

Порядок выполнения работы: 

Изучить устройство и принцип работы промышленного робота М10П.62.01, привести пример программирования ПР 

по заданию преподавателя. Составить отчет. 

Оборудование и инструмент: 

Промышленный манипулятор МП-9С.01. 

Структура и содержание отчета: 

1. Название лабораторной работы. 

2. Цель работы. 

3. Порядок выполнения работы. 

4. Оборудование и инструмент. 

5. Краткие сведения об устройстве и принципе работы МП-9С.01. 

6. Управляющая программа управления роботом. 

7. Выводы по работе. 

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к лабораторной работе: 

проработка лекционного материала, основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных 

литературных источников. 

Основная литература 

1. Федоров, Б. В. Металлорежущие станки : лабораторный практикум / Б. В. Федоров . - Братск : БрГУ, 2011. - 154 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки: 

1. Что называют промышленным роботом? 

2. Какие существуют типы роботов? 

3. По каким признакам классифицируются промышленные роботы? 

4. Какими способами осуществляется программирование промышленного робота? 

5. Поясните сущность метода обучения ПР при его программировании. 

6. Что представляет собой исполнительная система ПР? 
 

Лабораторная работа № 7 

Программирование гибкого производственного модуля 16А20Ф3 в «безлюдном» режиме 
Цель работы:  

1. Приобретение навыков работы по наладке и эксплуатации ГПМ на уровне «умение».  

2. Закрепление знаний по вводу параметров (констант) в УЧПУ, обслуживающего станок, и УЧПУ, обслуживающего 

промышленный робот; по программированию токарной операции и промышленного робота. 

3. Закрепление умений по увязыванию УП станка, робота и транспортной системы. 

Порядок выполнения работы: 

1. Ввести стандартные константы (параметры), необходимые для работы станка (табл. 7.1) и ПР (табл. 7.2). 

2. Привести во вращение шпиндель, «обнулить» положение суппорта, проверить наличие инструмента и его 

соответствие (по номеру позиции) управляющей программе. 

3. Запрограммировать обработку. 
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4. Ввести УП в память ЭВМ, проверить правильность ее записи. 

5. Установить заготовку (по заданию) в патрон; сделать «привязку» инструмента. Отработать УП в «ручном» режиме. 

Положение суппорта должно обеспечивать безаварийную работу ПР. Это положение записывают в УП в последних кадрах. 

6. Произвести «обучение» ПР по готовой, обработанной по УП детали: обучение представляет собой комплекс кадров 

УП робота, в которых записаны все позиции рук и схвата, что обеспечивает смену деталей на заготовку. 

7. Проверить включение сети сжатого воздуха, отработку программы «обучения» на записанных скоростях в УП. 

Ввести недостающие параметры группы Т-функций и недостающие кадры УП, обеспечивающие взаимодействие 

микропроцессора станка и ПР, т.е. передачу управляющих функций станком промышленному роботу для смены детали на 

заготовку и передачу управления роботом станку на обработку следующей детали (смена установок и параметров в памяти 

ПР для работы со станком). 

8. Произвести пуск модуля в автоматическом режиме, следить за сигнальным фонарем на станке – должен гореть 

зеленый. Обработать 4-5 заготовок в «безлюдном» режиме. 

Оборудование и инструмент: 

1. Токарный станок 16А20Ф3; 

2. Промышленный манипулятор МП-9С.01; 

3. Микропроцессорное программируемое цикловое устройство МПЦУ; 

4. Промышленный манипулятор МП-11. 

Структура и содержание отчета: 

1. Название лабораторной работы. 

2. Цель работы. 

3. Порядок выполнения работы. 

4. Оборудование и инструмент. 

5. Эскиз детали. 

6. Контурный эскиз обработки. 

7. Таблица опорных точек в координатах X и Z. 

8. Управляющая программа токарной обработки. 

9. Выводы по работе. 

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к лабораторной работе: 

проработка лекционного материала, основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных 

литературных источников. 

Основная литература 

1. Федоров, Б. В. Металлорежущие станки : лабораторный практикум / Б. В. Федоров . - Братск : БрГУ, 2011. - 154 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки: 

1. Какие особенности программирования токарной обработки в «безлюдном режиме»? 

2. Какие команды применяются при работе в «безлюдном режиме»? 
 

Лабораторная работа № 8 

Программирование обработки сложных контуров на станке 16А20Ф3 
Цель работы: приобретение навыков программирования фрезерных, сверлильных, резьбонарезных операций 

студентами на станках фрезерных, сверлильно-фрезерных, фрезерно-сверлильных с числовым программным управлением. 

Порядок выполнения работы: 

По заданию преподавателя выполнить расчет детали. В Приложении 10 дан детальный пример организации самого 

процесса программирования, расчетов элементов траектории с использованием тригонометрии, расчетов режимов резания и 

обоснования принятых режимов (последние расчеты проводятся по формулам курса «Технология машиностроения»). 

Оборудование и инструмент: 

1. Чертеж детали, выданный преподавателем; 

2. Станок 16А20Ф3. 

Структура и содержание отчета: 

1. Название лабораторной работы. 

2. Цель работы. 

3. Порядок выполнения работы. 

4. Оборудование и инструмент. 

5. Эскиз наладки. 

6. Расчет координат опорных точек траектории каждого инструмента. 

7. Выводы по работе. 

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к лабораторной работе: 

проработка лекционного материала, основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных 

литературных источников. 

Основная литература 

1. Федоров, Б. В. Металлорежущие станки : лабораторный практикум / Б. В. Федоров . - Братск : БрГУ, 2011. - 154 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки: 

1. Какими особенностями отличаются станки с ЧПУ? 

2. На какие группы делятся многооперационные станки с ЧПУ и в чем их конструктивные особенности? 
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Практическое занятие №1 

Графоаналитический метод расчета привода главного движения 

для структурного класса А-1 
Цель работы:  

получение навыков расчета привода главного движения для структурного класса А-1. 

Задание: произвести расчет ПГД для структурного класса А-I графоаналитическим методом. 

Форма отчетности: 

Отчет по практическому занятию должен содержать: цель, задание, расчеты всех необходимых этапов, выводы.  

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к практическому занятию: 

Проработка основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных литературных источников. 

Дополнительная литература 

1. Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих станков и станочных комплексов: Курсовое проектиро-

вание: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск: Вышэйшая школа, 1991. - 381 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Какова методика расчета привода главного движения для структурного класса А-1? 

 

Практическое занятие №2 

Графоаналитический метод расчета ПГД для структурного класса А-II 
Цель работы:  

получение навыков расчета привода главного движения для структурного класса А-II. 

Задание: произвести расчет ПГД для структурного класса А-II графоаналитическим методом. 

Форма отчетности: 

Отчет по практическому занятию должен содержать: цель, задание, расчеты всех необходимых этапов, выводы.  

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к практическому занятию: 

Проработка основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных литературных источников. 

Дополнительная литература 

1. Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих станков и станочных комплексов: Курсовое проектиро-

вание: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск: Вышэйшая школа, 1991. - 381 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Какова методика расчета привода главного движения для структурного класса А-II? 

 

Практическое занятие №3 

Графоаналитический метод расчета ПГД для структурного класса А-III 
Цель работы:  

получение навыков расчета привода главного движения для структурного класса А-III. 

Задание: произвести расчет ПГД для структурного класса А-III графоаналитическим методом. 

Форма отчетности: 

Отчет по практическому занятию должен содержать: цель, задание, расчеты всех необходимых этапов, выводы.  

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к практическому занятию: 

Проработка основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных литературных источников. 

Дополнительная литература 

1. Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих станков и станочных комплексов: Курсовое проектиро-

вание: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск: Вышэйшая школа, 1991. - 381 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Какова методика расчета привода главного движения для структурного класса А-III? 

 

Практическое занятие №4 

Графоаналитический метод расчета ПГД для структурного класса Б-I 
Цель работы:  

получение навыков расчета привода главного движения для структурного класса Б-I. 

Задание: произвести расчет ПГД для структурного класса Б-I графоаналитическим методом. 

Форма отчетности: 

Отчет по практическому занятию должен содержать: цель, задание, расчеты всех необходимых этапов, выводы.  

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к практическому занятию: 
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Проработка основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных литературных источников. 

Дополнительная литература 

1. Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих станков и станочных комплексов: Курсовое проектиро-

вание: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск: Вышэйшая школа, 1991. - 381 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Какова методика расчета привода главного движения для структурного класса Б-I? 

 
Практическое занятие №5 

Графоаналитический метод расчета ПГД для структурного класса Б-II 
Цель работы:  

получение навыков расчета привода главного движения для структурного класса Б-II. 

Задание: произвести расчет ПГД для структурного класса Б-II графоаналитическим методом. 

Форма отчетности: 

Отчет по практическому занятию должен содержать: цель, задание, расчеты всех необходимых этапов, выводы.  

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к практическому занятию: 

Проработка основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных литературных источников. 

Дополнительная литература 

1. Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих станков и станочных комплексов: Курсовое проектиро-

вание: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск: Вышэйшая школа, 1991. - 381 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Какова методика расчета привода главного движения для структурного класса Б-II? 
 

Практическое занятие №6 

Графоаналитический метод расчета ПГД для структурного класса Б-III 
Цель работы:  

получение навыков расчета привода главного движения для структурного класса Б-III. 

Задание: произвести расчет ПГД для структурного класса Б-III графоаналитическим методом. 

Форма отчетности: 

Отчет по практическому занятию должен содержать: цель, задание, расчеты всех необходимых этапов, выводы.  

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к практическому занятию: 

Проработка основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных литературных источников. 

Дополнительная литература 

1. Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих станков и станочных комплексов: Курсовое проектиро-

вание: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск: Вышэйшая школа, 1991. - 381 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Какова методика расчета привода главного движения для структурного класса Б-III? 
 

Практическое занятие №7 

Графоаналитический метод расчета ПГД для структурного класса В-I 
Цель работы:  

получение навыков расчета привода главного движения для структурного класса В-I. 

Задание: произвести расчет ПГД для структурного класса В-I графоаналитическим методом. 

Форма отчетности: 

Отчет по практическому занятию должен содержать: цель, задание, расчеты всех необходимых этапов, выводы.  

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к практическому занятию: 

Проработка основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных литературных источников. 

Дополнительная литература 

1. Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих станков и станочных комплексов: Курсовое проектиро-

вание: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск: Вышэйшая школа, 1991. - 381 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Какова методика расчета привода главного движения для структурного класса В-I? 

 
Практическое занятие №8 

Расчет зубьев в механизмах привода главного движения 
Цель работы:  

получение навыков расчета зубьев в механизме привода главного движения. 

Задание: произвести расчет зубьев в механизме привода главного движения. 
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Форма отчетности: 

Отчет по практическому занятию должен содержать: цель, задание, расчеты всех необходимых этапов, выводы.  

Задания для самостоятельной работы: 

1. Проработать рекомендуемые источники, основную и дополнительную литературу по изучаемому вопросу с целью 

углубления, систематизации и расширения полученных знаний; 

2. Ответить на контрольные вопросы для самопроверки. 

Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к практическому занятию: 

Проработка основной и дополнительной литературы. Конспектирование прочитанных литературных источников. 

Дополнительная литература 

1. Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих станков и станочных комплексов: Курсовое проектиро-

вание: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск: Вышэйшая школа, 1991. - 381 с. 

Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Какова методика расчета зубьев в механизме привода главного движения? 
 

9.2. Методические указания для обучающихся по выполнению курсового проекта 

 

Требования к оформлению курсового проекта: 

1. Титульный лист включает название кафедры, дисциплины, тему курсового проекта, 

направление и программу подготовки. 

2. Лист содержания выполняется с рамкой 40 мм и включает названия разделов 

курсового проекта с простановкой номеров страниц. 

3. Основной текст курсового проекта должен содержать введение, разделы, 

раскрывающие тему, заключение, список литературы и приложение (при необходимости). 

4. Основной текст курсового проекта выполняется на листах с рамкой 15 мм, отступы и 

интервалы брать стандартными. 

 

Темы курсовых проектов: 

1. Разработка привода главного движения станка модели 2Б55 z = 2
6
  2

1
  3

2 

2. Разработка привода главного движения станка модели 1К62 z = 2
2
  2

3
  3

2 

3. Разработка привода главного движения станка модели 1К62 z = 2
4
  2

1
  3

2 

4. Разработка привода главного движения станка модели 3Е711В z = 2
2
  2

4
  3

1 

5. Разработка привода главного движения станка модели 7Б11 z = 2
6
  2

1
  3

2 

6. Разработка привода главного движения станка модели 6Р82Г z = 2
6
  2

1
  3

2 

7. Разработка привода главного движения станка модели 6Р82Г z = 2
4
  2

2
  3

4 

8. Разработка привода главного движения станка модели 5310 z = 2
6
  2

1
  3

2 

9. Разработка привода главного движения станка модели 3Д642Е z = 2
6
  2

1
  3

2 

10. Разработка привода главного движения станка модели 2М112 z = 2
4
  2

4
  3

4 

 

Методологической основой проектирования разделов курсового проекта являются: 

1. Кочергин, А.И. Конструирование и расчет металлорежущих станков и станочных 

комплексов: Курсовое проектирование: учебное пособие / А. И. Кочергин. - Минск : 

Вышэйшая школа, 1991. - 381 с. 
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10. ПЕРЕЧЕНЬ ИНФОРМАЦИОННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ 

ОСУЩЕСТВЛЕНИИ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 

Информационно-коммуникативные технологии (ИКТ) используются для: 

- получения информации при подготовке к занятиям; 

- создания презентационного сопровождения занятий; 

- работы в электронной информационной среде. 

 

Стандартное лицензионное программное обеспечение: 

1. Microsoft Imagine Premium: Microsoft Windows Professional 7. 

2. Microsoft Office 2007 Russian Academic OPEN No Level. 

3. Антивирусное программное обеспечение Kaspersky Security. 

4. КОМПАС 3D V12 LT 

5. Adobe Reader. 

 

11. ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ БАЗЫ, НЕОБХОДИМОЙ 

ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА ПО ДИСЦИПЛИНЕ  

 

Вид 

занятия 

Наименование 

аудитории 
Перечень основного оборудования 

№ Лк, ЛР, 

ПЗ 

Лк 
Лекционная / семинарская 

аудитория 
Учебная мебель - 

ЛР 
Лаборатория Технологии 

машиностроения 

Учебная мебель; 

Токарно-винторезный станок 1К62; 

Горизонтально-фрезерный станок 6Р82Г; 

Токарный станок 16А20Ф3; 

Промышленный манипулятор МП-9С.01; 

Микропроцессорное программируемое 

цикловое устройство МПЦУ; 

Промышленный манипулятор МП-11. 

ЛР №1…8 

ПЗ 
Лекционная / семинарская 

аудитория 
Учебная мебель - 

КП Читальный зал № 1 

Учебная мебель; 10-ПК i5-2500/H67/4Gb 

(мониторTFT19 Samsung); принтер HP 

LaserJet P2055D 

- 

СР Читальный зал № 1 

Учебная мебель; 10-ПК i5-2500/H67/4Gb 

(мониторTFT19 Samsung); принтер HP 

LaserJet P2055D 

- 
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Приложение 1 
 

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ  

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 
 

1. Описание фонда оценочных средств (паспорт) 
 

№ 

компе-

тенции 

Элемент 

компетенции 
Раздел Тема ФОС 

ОК-5 

Способность к само-

организации и само-

образованию 

1. Кинематиче-

ская схема МРС 

1.1. Кинематические свя-

зи, структурная схема 

станка, кинематические 

цепи и их функциональ-

ное назначение 

Экзаменационный 

вопрос № 1.1 

2. Станки то-

карной группы, 

сверлильные и 

расточные 

станки 

2.1. Типовые конструк-

ции токарных станков 

Экзаменационный 

вопрос № 2.1 

2.2. Кинематика и основ-

ные узлы сверлильных и 

расточных станков 

Экзаменационный 

вопрос № 2.2 

3. Станки для 

абразивной об-

работки 

3.1. Кинематика и основ-

ные узлы станков для 

абразивной обработки 

Экзаменационный 

вопрос № 3.1 

3.2. Электроэрозионные 

станки 

Экзаменационный 

вопрос № 3.2 

4. Зубо- и резь-

бообрабаты-

вающие станки 

4.1. Методика анализа 

станков 5 группы 

Экзаменационный 

вопрос № 4.1 

4.2. Кинематическая схе-

ма зубообрабатывающих 

станков 

Экзаменационный 

вопрос № 4.2 

4.3. Основные узлы зу-

бофрезерных станков 

Экзаменационный 

вопрос № 4.3 

ПК-16 

способность осваивать 

на практике и совер-

шенствовать техноло-

гии, системы и сред-

ства машинострои-

тельных производств, 

участвовать в разра-

ботке и внедрении 

оптимальных техно-

логий изготовления 

машиностроительных 

изделий, выполнять 

мероприятия по выбо-

ру и эффективному 

использованию мате-

риалов, оборудования, 

инструментов, техно-

логической оснастки, 

средств диагностики, 

автоматизации, алго-

ритмов и программ 

выбора и расчетов 

параметров техноло-

гических процессов 

для их реализации. 

4.4. Кинематическая схе-

ма и основные узлы зу-

бодолбежных станков 

Экзаменационный 

вопрос № 4.4 

4.5. Кинематика станков 

для обработки кониче-

ских зубчатых колес с 

прямым и круговым зу-

бом 

Экзаменационный 

вопрос № 4.5 

5. Фрезерные 

станки 

5.1. Кинематика и основ-

ные узлы фрезерных 

станков 

Экзаменационный 

вопрос № 5.1 

6. Расчет и кон-

струирование 

станков 

6.1. Методология созда-

ния машин. Этапы про-

ектирования. Выбор про-

ектных критериев 

Экзаменационный 

вопрос № 6.1 

6.2. Приводы главного 

движения станков 

Экзаменационный 

вопрос № 6.2 

6.3. Выбор мощности 

электродвигателя 

Экзаменационный 

вопрос № 6.3 

6.4. Графоаналитический 

метод расчета ПГД. 

Экзаменационный 

вопрос № 6.4 

6.5. Кинематические 

схемы ПГД 

Экзаменационный 

вопрос № 6.5 

6.6. Силовой расчет ПГД Экзаменационный 

вопрос № 6.6 
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2. Экзаменационные вопросы 

№ 

п/п 

Компетенции 
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЕ 

ВОПРОСЫ 

№ и наимено-

вание  

раздела 
Код  Определение 

1. ОК-5 
Способность к самооргани-

зации и самообразованию 

1.1. Кинематические связи, 

структурная схема станка, ки-

нематические цепи и их функ-

циональное назначение 

1. Кинематическая 

схема МРС 

2.1. Типовые конструкции то-

карных станков 

2. Станки токар-

ной группы, свер-

лильные и рас-

точные станки 
2.2. Кинематика и основные уз-

лы сверлильных и расточных 

станков 

3.1. Кинематика и основные уз-

лы станков для абразивной об-

работки 

3. Станки для аб-

разивной обра-

ботки 

3.2. Электроэрозионные станки 

4.1. Методика анализа станков 5 

группы 

4. Зубо- и резьбо-

обрабатывающие 

станки 4.2. Кинематическая схема зу-

бообрабатывающих станков 

4.3. Основные узлы зубофре-

зерных станков 

4.4. Кинематическая схема и 

основные узлы зубодолбежных 

станков 

2. ПК-16 

способность осваивать на 

практике и совершенство-

вать технологии, системы и 

средства машиностроитель-

ных производств, участво-

вать в разработке и внедре-

нии оптимальных техноло-

гий изготовления машино-

строительных изделий, вы-

полнять мероприятия по вы-

бору и эффективному ис-

пользованию материалов, 

оборудования, инструмен-

тов, технологической осна-

стки, средств диагностики, 

автоматизации, алгоритмов и 

программ выбора и расчетов 

параметров технологических 

процессов для их реализа-

ции. 

4.5. Кинематика станков для 

обработки конических зубчатых 

колес с прямым и круговым зу-

бом 

5.1. Кинематика и основные уз-

лы фрезерных станков 

5. Фрезерные 

станки 

6.1. Методология создания ма-

шин. Этапы проектирования. 

Выбор проектных критериев 

6. Расчет и конст-

руирование стан-

ков 

6.2. Приводы главного движе-

ния станков 

6.3. Выбор мощности электро-

двигателя 

6.4. Графоаналитический метод 

расчета ПГД. 

6.5. Кинематические схемы 

ПГД 

6.6. Силовой расчет ПГД 
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3. Описание показателей и критериев оценивания компетенций  

Показатели Оценка Критерии 

знать: 

ОК-5 

– методы проектно-

конструкторской работы; 

ПК-16 

 закономерности и связи 

процессов проектирования 

и создания машин, метод 

разработки технологиче-

ского процесса изготовле-

ния машин, принципы про-

изводственного процесса 

изготовления машин, тех-

нологию сборки; 

 кинематическую струк-

туру и компоновку стан-

ков, системы управления 

ими; 

уметь: 

ОК-5 

– самостоятельно проекти-

ровать и конструировать 

типовые элементы машин; 

ПК-16 

 выполнять оценку проч-

ности, жесткости и других 

критериев работоспособно-

сти станков;  

владеть: 

ОК-5 

– навыками оформления 

проектной и конструктор-

ской документации в соот-

ветствии с требованиями 

ЕСКД; 

ПК-16 

– навыками выбора обору-

дования, инструментов, 

средств технологического 

оснащения для реализации 

технологических процессов 

изготовления продукции. 

отлично 

«Отлично» заслуживает обучающийся, который знает 

методы проектно-конструкторской работы, закономер-

ности и связи процессов проектирования и создания 

машин, метод разработки технологического процесса 

изготовления машин, принципы производственного 

процесса изготовления машин, технологию сборки, 

кинематическую структуру и компоновку станков, сис-

темы управления ими. Умеет проектировать и конст-

руировать типовые элементы машин, выполнять их 

оценку по прочности и жесткости и другим критериям 

работоспособности. Владеет навыками оформления 

проектной и конструкторской документации в соответ-

ствии с требованиями ЕСКД, навыками выбора обору-

дования, инструментов, средств технологического ос-

нащения для реализации технологических процессов 

изготовления продукции. 

хорошо 

«Хорошо» заслуживает обучающийся, который знает 

методы проектно-конструкторской работы, закономер-

ности и связи процессов проектирования и создания 

машин, метод разработки технологического процесса 

изготовления машин, принципы производственного 

процесса изготовления машин, технологию сборки, 

кинематическую структуру и компоновку станков, сис-

темы управления ими. Умеет проектировать и конст-

руировать типовые элементы машин, выполнять их 

оценку по прочности и жесткости и другим критериям 

работоспособности. Владеет навыками оформления 

проектной и конструкторской документации в соответ-

ствии с требованиями ЕСКД, навыками выбора обору-

дования, инструментов, средств технологического ос-

нащения для реализации технологических процессов 

изготовления продукции. 

Но обучающийся допустил не более двух-трех недоче-

тов и может исправить их самостоятельно или с помо-

щью преподавателя. 

удовлетво-

рительно 

«Удовлетворительно» ставится обучающемуся, у кото-

рого в ответе имеются  отдельные пробелы в освоении 

вопросов курса «Металлорежущие станки», не препят-

ствующие усвоению программного материала. Владеет 

навыками выбора оборудования для реализации техно-

логических процессов изготовления продукции. 

неудовле-

творительно 

«Неудовлетворительно» ставится обучающемуся, ко-

торый не знает основные разделы дисциплины. 

 

4. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, 

умений, навыков и опыта деятельности 
 

Дисциплина «Металлорежущие станки» направлена на формирование у обучающихся 

фундаментальных знаний в области проектирования технологических процессов изготовле-

ния машиностроительной продукции, средств технологического оснащения, автоматизации и 

управления машиностроительными производствами. 

Изучение дисциплины «Металлорежущие станки» предусматривает: 

 лекции; 

 лабораторные работы; 

 практические занятия; 
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 курсовой проект; 

 самостоятельную работу; 

 экзамен. 

В ходе освоения раздела 1 Кинематическая схема МРС обучающиеся должны уяснить 

кинематические связи, структурную схему станка, кинематические цепи и их функциональ-

ное назначение. 

В ходе освоения раздела 2 Станки токарной группы, сверлильные и расточные станки 

обучающиеся должны уяснить типовые конструкции токарных станков, кинематику и ос-

новные узлы сверлильных и расточных станков. 

В ходе освоения раздела 3 Станки для абразивной обработки обучающиеся должны уяс-

нить кинематику и основные узлы станков для абразивной обработки, электроэрозионные 

станки. 

В ходе освоения раздела 4 Зубо- и резьбообрабатывающие станки обучающиеся должны 

уяснить методику анализа станков 5 группы, кинематическую схему зубообрабатывающих 

станков, основные узлы зубофрезерных станков, кинематическую схему и основные узлы 

зубодолбежных станков, кинематику станков для обработки конических зубчатых колес с 

прямым и круговым зубом. 

В ходе освоения раздела 5 Фрезерные станки обучающиеся должны уяснить кинематику 

и основные узлы фрезерных станков. 

В ходе освоения раздела 5 Расчет и конструирование станков обучающиеся должны уяс-

нить методологию создания машин, этапы проектирования, выбор проектных критериев, 

приводы главного движения станков, выбор мощности электродвигателя, графоаналитиче-

ский метод расчета ПГД, кинематические схемы ПГД, силовой расчет ПГД. 

В процессе проведения лабораторных работ происходит закрепление теоретических зна-

ний о кинематической структуре и компоновке станков. 

В процессе проведения практических занятий происходит формирование умений проек-

тирования и конструирования типовых элементов машин. 

При подготовке к экзамену необходимо ознакомиться с экзаменационными вопросами. 

На основе этого надо составить план повторения и систематизации учебного материала на 

каждый день. Нельзя ограничиваться только конспектами лекций, следует проработать ре-

комендуемые преподавателем учебные пособия и литературу. Необходимо внимательно 

прочитать и уяснить суть требований конкретного экзаменационного вопроса. Если отдель-

ные вопросы программы остаются неясными, их необходимо выяснить на консультации с 

преподавателем. 

Удобнее готовиться к лабораторным работам, практическим занятиям и экзамену в чи-

тальном зале библиотеки или в специализированном учебном кабинете. 

Работа с литературой является важнейшим элементом в получении знаний по дисципли-

не. Прежде всего, необходимо воспользоваться списком рекомендуемой по данной дисцип-

лине литературой. Дополнительные сведения по изучаемым темам можно найти в периоди-

ческой печати и Интернете. 

В ходе выполнения курсового проекта происходит закрепление навыков проектирования 

и конструирования станков, оформления проектной и конструкторской документации в со-

ответствии с требованиями ЕСКД, а также закрепление навыков выбора оборудования, инст-

рументов, средств технологического оснащения для реализации технологических процессов 

изготовления продукции. 
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Приложение 2 

 

 
АННОТАЦИЯ 

рабочей программы дисциплины 

Металлорежущие станки 

 

1. Цель и задачи дисциплины 

Целью изучения дисциплины является – формирование у обучающихся фундаменталь-

ных знаний в области проектирования технологических процессов изготовления машино-

строительной продукции, средств технологического оснащения, автоматизации и управления 

машиностроительными производствами. 

 

Задачами изучения дисциплины является: 

- изучение современного технологического оборудования, его технологических возмож-

ностей и путей совершенствования, эффективного использования и эксплуатация станочного 

парка; 

- освоение принципов проектирования станочных узлов, агрегатов и станков. 

 

2. Структура дисциплины 

 

2.1. Распределение трудоемкости по отдельным видам учебных занятий, включая само-

стоятельную работу: лекции – 17 часов; лабораторные работы – 68 часов; практические заня-

тия – 17 часов; самостоятельная работа – 87 часов. 

Общая трудоемкость дисциплины  составляет 216 часов, 6 зачетных единиц. 

 

2.2. Основные разделы дисциплины: 

1. Кинематическая схема МРС. 

2. Станки токарной группы, сверлильные и расточные станки. 

3. Станки для абразивной обработки. 

4. Зубо- и резьбообрабатывающие станки. 

5. Фрезерные станки. 

6. Расчет и конструирование станков. 

 

3. Планируемые результаты обучения (перечень компетенций) 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций:  

ОК-5 – способность к самоорганизации и самообразованию; 

ПК-16 – способность осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и 

средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении опти-

мальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять мероприятия 

по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов, техно-

логической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ выбора и 

расчетов параметров технологических процессов для их реализации. 

 

 

4. Вид промежуточной аттестации: Экзамен, КП. 
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Приложение  3 

 
 

Протокол о дополнениях и изменениях в рабочей программе 

на   20___-20___  учебный год 
 

1. В рабочую программу по дисциплине вносятся следующие дополнения: 
________________________________________________________________________________________________ 

________________________________________________________________________________ 

2. В рабочую программу по дисциплине вносятся следующие изменения: 

 

 

 

 

 

Протокол  заседания кафедры №____ от «___» __________ 20 ____ г.,  
                                              (разработчик) 

 

Заведующий кафедрой  _____________________    ______________________ 

(подпись)             (Ф.И.О.) 
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Приложение 4 
 

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ТЕКУЩЕГО  

КОНТРОЛЯ УСПЕВАЕМОСТИ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 
 

1. Описание фонда оценочных средств (паспорт) 
№ 

компе-

тенции 

Элемент 

компетенции 
Раздел Тема ФОС 

ОК-5 
Способность к самоорга-

низации и самообразова-

нию 

1.1. Кинематические связи, 

структурная схема станка, ки-

нематические цепи и их функ-

циональное назначение 

1. Кинематиче-

ская схема МРС 

Конспект 

лекций, КП 

2.1. Типовые конструкции то-

карных станков 

2. Станки то-

карной группы, 

сверлильные и 

расточные 

станки 

Конспект 

лекций,  

Отчет по 

ЛР № 1, КП 
2.2. Кинематика и основные уз-

лы сверлильных и расточных 

станков 

3.1. Кинематика и основные уз-

лы станков для абразивной об-

работки 

3. Станки для 

абразивной об-

работки 

Конспект 

лекций, КП 

3.2. Электроэрозионные станки 

4.1. Методика анализа станков 5 

группы 

4. Зубо- и резь-

бообрабаты-

вающие станки 

Конспект 

лекций,  

Отчет по 

ЛР № 3, КП 
4.2. Кинематическая схема зу-

бообрабатывающих станков 

4.3. Основные узлы зубофре-

зерных станков 

4.4. Кинематическая схема и 

основные узлы зубодолбежных 

станков 

ПК-16 

способность осваивать 

на практике и совершен-

ствовать технологии, 

системы и средства ма-

шиностроительных про-

изводств, участвовать в 

разработке и внедрении 

оптимальных технологий 

изготовления машино-

строительных изделий, 

выполнять мероприятия 

по выбору и эффектив-

ному использованию ма-

териалов, оборудования, 

инструментов, техноло-

гической оснастки, 

средств диагностики, 

автоматизации, алгорит-

мов и программ выбора и 

расчетов параметров 

технологических процес-

сов для их реализации. 

4.5. Кинематика станков для 

обработки конических зубчатых 

колес с прямым и круговым зу-

бом 

5.1. Кинематика и основные уз-

лы фрезерных станков 

5. Фрезерные 

станки 

Конспект 

лекций,  

Отчет по 

ЛР № 2, КП 

6.1. Методология создания ма-

шин. Этапы проектирования. 

Выбор проектных критериев 

6. Расчет и кон-

струирование 

станков 

Конспект 

лекций,  

Отчет по 

ЛР № 4…8, 

Отчет по  

ПЗ № 1…8, 

КП 

6.2. Приводы главного движе-

ния станков 

6.3. Выбор мощности электро-

двигателя 

6.4. Графоаналитический метод 

расчета ПГД. 

6.5. Кинематические схемы 

ПГД 

6.6. Силовой расчет ПГД 
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2. Описание показателей и критериев оценивания компетенций 

 

Показатели Оценка Критерии 

знать: 

ОК-5 

– методы проектно-конструкторской ра-

боты; 

ПК-16 

 закономерности и связи процессов 

проектирования и создания машин, ме-

тод разработки технологического про-

цесса изготовления машин, принципы 

производственного процесса изготовле-

ния машин, технологию сборки; 

 кинематическую структуру и компо-

новку станков, системы управления ими; 

уметь: 

ОК-5 

– самостоятельно проектировать и кон-

струировать типовые элементы машин; 

ПК-16 

 выполнять оценку прочности, жестко-

сти и других критериев работоспособно-

сти станков;  

владеть: 

ОК-5 

– навыками оформления проектной и 

конструкторской документации в соот-

ветствии с требованиями ЕСКД; 

ПК-16 

– навыками выбора оборудования, инст-

рументов, средств технологического ос-

нащения для реализации технологиче-

ских процессов изготовления продукции. 

зачтено 

«зачтено» заслуживает обучающий-

ся, который знает методы проектно-

конструкторской работы, законо-

мерности и связи процессов проек-

тирования и создания машин, метод 

разработки технологического про-

цесса изготовления машин, принци-

пы производственного процесса из-

готовления машин, технологию 

сборки, кинематическую структуру 

и компоновку станков, системы 

управления ими. Умеет проектиро-

вать и конструировать типовые эле-

менты машин, выполнять их оценку 

по прочности и жесткости и другим 

критериям работоспособности. Вла-

деет навыками оформления проект-

ной и конструкторской документа-

ции в соответствии с требованиями 

ЕСКД, навыками выбора оборудо-

вания, инструментов, средств тех-

нологического оснащения для реа-

лизации технологических процессов 

изготовления продукции. 

не зачтено 

«не зачтено» ставится обучающему-

ся, который не знает основные раз-

делы дисциплины. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


